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Montate la iesirea receptoarelor de telecomandé —
in scopul obtinerii diverselor comenzi pe care le
implicd modelele — servomecanismele reprezinta,
in fapt, niste dispozitive electromscanice apte sa
transtorme impuisurile electrice In deplaséri liniare
sau circulare ale unor leviere.

Utitizind aceste servomecanisme la statiile de tele-
comandd cu maximum doud canale, constructorul
poate manevra dupé dorin{d modetul, renuntind la
recepioarele cu multe filtre acordate care maresc
considerabil greutatea instalatiel.

Din multitudinea schemelor am seleclionat clteva
tipuri reprezentative de gervomecanisme, céutind
sd Indeplinsascd wmitoarele condifi constructiy
usor realizabie; greutate redusd; sigurantd in func-
tionare.

Pentru a sistematiza materialul, servomecanismele
au fost numerotate conventional de la simplu la

__complex.

Servomecanismul SM 1 sste destinat sé& lucreze
cu statii monocanal, la care alimentarea electromo-
torului se face prin inversarea ritmicd a polaritatii
(vezi articolul«Hidroglisor telecomandatyin revista
«Tehniumy nr. 12/1871).

e‘awpmecamsmu! (fig. 1) este format dintr-un

CLunrord (15 V/ 01A, 2000 de rotatiyminut)
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on \e! o Lot pinionul 4 angreneaza o

el 7, ax pe care este montat

@ . de transmisie 1/10. Piese-

)P

~~7

le servomecanismului se asambleazd pe o bucatd
de fabld de OL 38, groasa de Imm.

O variantd a servomecanismului SM 1 este con-
structia prezentatd In figura 2, unde levierul 8 este
legat cu un resort spiral 9, pentru readucerea la zero
a levierului 8 in momentul Incetérii semnalului elec-
tric.

in aceasta varianta SM 1. 1 se va utiliza un receptor
cu doud canale (fig. 3).

Levierul 8 este legat printr-o tij& 10 de mecanismul
de directie al modelului.

Tot pentru un receptor cu doud canale este si
servomecanismul SM 1. 2 (fig. 4), format dintr-un
electromotor 1 (3 ¥/0,1 A, 3400 de rotatii/ minut)
pe axul céaruia este fixat un melc 2 ce angreneaza cu
o roatéd melcatd 3, montatd liber pe un ax 4. Electro-

motorul 1 este montat printr-un colier 5, articulat
intr-o capsd 6, pe o placd 7, colier care este tinut
intr-o pozitie corespunzétoare unul contact perfect

Intre melcul 2 si roata 3, cu ajutorul unui resort spiral 8

La depésirea limitelor de deplasare a mecanismului
de directie melcul 2 rotindu-se Tn continuare se va
fndepdrta de recata 3.

Servomecanismul SM 2 se adapteazd, In general,
receptoarelor monocanal, permitind atft actionarea
mecanismului de directie ¢t si al electromotorului
de propulsie.

De la electromotorul 1 (fig. 5) miscarea de rotatie
este transmisé printr-un melc 2 la o roatd 3 solidara
cu un pinion 4. Roata 3 se va monta liber pe unax 5
(ghidat pe o bucsa 6);bucsa este fixatd !a rindul ef
pe placa de baza 7. Pinionul 4 antreneazé roata 8 pe

urmatoarelor comenzi: drept inainte; drept inapoy;

al cérei ax 9 este montat un disc programator 10 si
un levier 11, Axul 9 este ghidat in bucsa 12, fixata
cu o piulita 13 tot pe placa 7. Pe discul programator 10
«calcay trei perii 14, 15 si 16, fixate in doua piese 17
si 18, cu ajutorul a doud suruburi 19.

Bin figura 6 rezultd modul de functionare & serve-
mecanismului SM 2. La un impuls, releul R, {(al recep-

torului) Inchide circuitul de alimentare al electro-
motorului 1 prin periile 14 si 15, rotind levierul 11 spre
stinga, care rd@mine In aceastd pozitie atlta timp cit
dureaza impulsul. La Incetarea acestui impuls electro-
motorul 1 primeste tensiunea de alimentare prin
periile 14 si 16, aducind levierul 11 pe pozitia «O». Un
nou impuls roteste levierul 11 spre dreapta, circuitul
de alimentare al electromotorului 1 fiind Inchis prin
periile 14 si 15.

Deoarece cele doua variante SM 2.2 si SM 2.3
constau numai in modificarea discurilor programa-
toare, le vom analiza numai schemele (fig. 7 2 gi b)
electrice de legatura.

La un impuls scurt (fig. 7a ) se Inchide circuitul R,
schimbind sensul de alimentare a motorului de
propulsie MP al modelului, iar la un impuis de lungs
duratd prin lamelele 14 si 15 este inchis circuitul de
alimentare a electromotorului 1, rotind levierul 14
spre stinga. La Intreruperea impulsului releul R, {a}
receptorului) este eliberat, inchizindu-se circuitul de
alimentare algelectromotorului 1 prin periile 14 si 20.
Deci, servomecanismul SM 2.2 permite efectuarea

B

stinga; dreapta.
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in cazul servomecanismului SM 2.3, pe lingé comen-
zile sus-enuntate, se mai poate obtine si comanda
stop (fig. 7b) dupd cum urmeazi:

— primul impuls de scurtd duratd — comanda
stop (peria 15 Intrerupe alimentarea motorului de
propuisie MP);

— al doilea impuls de scurtd duratda — comanda
inapoi (peria 16 inchide circuitul de alimentare al
releului R ,inversind polaritatea alimentérii electro-
motorulmQMP),

— un impuls cu o duratd relativ mare de timp —
comanda stinga (peria 20 inchide circuitul de alimen-
tare al electromotorului 1, rotind levierul 11 spre
stinga);

— un impuls de scurtd durata — comanda stinga
inapoi (peria 16 inchide circuitul de alimentare al
reteului RQ).

In continuare, comenzile se succed avind urma-
torul ciclu: mers In linie dreaptd inainte; stop; mers
in linie dreaptd inapoi; stinga; mers la stinga fnapof;
mers In linie dreaptd Tnainte; stop; mers in linie
dreaptd inapoi; dreapta; mers la dreapta fnapoi.

Dupa cum rezulta din figura 7, pentru constructia
acestor doud servomecanisme sint necesare patru
perii de contact, ceea ce conduce la redimensiona-
rea reperelor 17 si 18, conform figurii 8.

Se recomandd ca electromotoarele utilizate la
constructia servomecanismelor sé fiegIncasetate,
caseta metalicd jucind rolul unui ecran de protectie
pentru receptorul de telecomandi care ar putea
receptiona intreruperile (scinteile) rotorului.
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Punerea la punct a statiilor de telecomanda reciama
utilizarea unei aparaturi de coniroi cu 0 mare diversi-
tate de constructii, incepind cu instrumente univer-
sale si terminind cu osciloscopul catodic cu spoturi
multipie.

Desigur c& de o asemenea dotare nu poate dispune
orice amator, dar un minimum de aparate confectio-
nate in acest scop, cu materiale usor procurabile, nu
mai constituie o problemd complicata.

Acordarea circuitelor oscilante din etajele emita-
toaralor de telecomandad se poate realiza cu ajutorul
unui undamestru cu absorbiie (fig. 1) format dintr-un
circuit LC care In momentul egaiitdtii frecventelor
f, =1, asigurd un sempal maxim de inaiti frecvents ia
intrarea diodei D8 V. Prin detectarea semnaliului,
instrumentui de mésurd se va obtine o deviatie max;mé
a acuiui indicator. Undametrul se monteazd intr-o
carcasa metaticd, pe al cdrei capac se fixeazd o scald
etalonatd (26—28 MMz} cu ajutorul unui undametru
de provenientd industriald.

Pentru verificarea acordului final al unui emitdtor,
se utilizeazd un masurdtor de cimp (fig. 2) format tot
dintr-un circuit LC, de la care semnalul de inalt& frec-
venid este aplicat printr-o diod& pe baza unui tranzistor
P 403 (3> 100). Prezenta semnalului este indicati de
instrumentul de masurd (35 »A de la magnetofoaneie
B 41), Pozitia de «0» a acului indicator este reglatd cu

4

6 spire ¢ 1mm cu Ag
priza la 2.5 spire de la punctu/ ,7

potentiometrul P.

Circuitele oscilante pof fi acordate «ia rec
ajutorul unui undametru dinamic (fig. 3}, &
cipiu de functionars este bine cunoscut din t
de specialitate de cdtre amatori,

Undametrul reprezintd de fapt un emiiilor pe frec-
venta de 27 MHz, avind posibilitatea de vs & acestel
frecvente cu un ecart de +1 MMz (2625 3.

Tranzistorul P 403 (8> 120) este mo ’1’( ci avto-

oscilator cu emitorul la mas#, punctu
nare fiind stabilit de divizorui R“
coaxiald a unui circult oscilapt de bob
o modificare a regimului de funm»s.
ful care poate fi sesizatd pe insir de masurd,
Deviatia acului indicator este maxma in *ﬂememm
egahtétu frecventel undametrulyi sia ¢ ftulul osc=~

Pentru a asigura o bund stabi ajului
s—a uﬁlizat o diodd Zenner, 3.Z, 38 B¢ Sé-

torutul variabil (2-12 pF) va fi etalonatd unda-
metru de precizie.

Bobina L se executd «in aery (=14 o}, avind 6
spxre din sirmd de Cu-Ag cu@ =1 mm, lungimea bobi-

nei fiind de 14 mm, iar priza mediana Ba 2,5 spirve de la
colector.

Montajui se introduce intr-o casetd care este legatéd
din punct de vedere electric la polul pozitiv al sursei
de alimentare (baterie de 9 V).
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In intentie — un termometru usor de construit, cu

condstna de a dispune de o punte Wheatstone si de un
gaivanometru, cu ajutorul cdrora sa se poatd masura
“rezistente electrice (masurare cu cel putin trei zeci-
male).

Termometrul electric este necesar pentru masurarea
temperaturilor in‘locuri inaccesibile, dar este la fel de

‘practic si.comod, chiar si pentru citirea temperaturiior

exterioare din mtenorui apartamentufui locuit.
. Termomefrul electric, de care ne vom ocupa, este
de fapt o punte Wheatstone gradata in grade Celsius.
{Aceastd punte mai poate fi obtinutd si prin mici modi-
Hicdri aduse unui milivoltmetry sau mmampermetru
sensibil )Este necesars o cantitate micd de manganini
subtire cu diametrul de 0,1—0,15 mm, izolatd pentru a
construi rezistentele electrice, de asemenea, o mica
_cantitate de sirma de cupru cu diametrul de 0,17 mm,
izolata pentru a construi sonda care culege tempera-
‘tura. Asadar, dupd cum se vede in fig. 1, aparatul se
compune dintr-o sonda «S», in fapt, 0o rezastenta elec-
tricd variabild cu temperatura. Aceasta se confectio-
neazd din sirma de cupru. Trei rezistente fixe — a, b si
¢ — si o rezistentd variabii& R, care se confectioneaza
‘din sirmd de manganind, completeazd seria pieselor

: componente Mai sint necesare o baterie elecirica de

45 V, uzuald, un buton de contact si-un- mstrumen’:
de masuré

Sonda (termorezustenta) trebme caia
de 0°C sd aiba valoarea de 53(1. Aceas

mperamra
rez:sten;a

confectionata di snma de upru vanaza cu tempe-
ratura dupé cum urmeazi:
46,240
48,50 0. -
50,75 0
584
55,250
57,510
59,76 )
- 40°C 62,01[2
Cresterea de rezistents este de 0225&/grad
Pentru confectmnarea sondei este necesard.o canti-
tate de 28,2 m sirma de cupru cu diametrul de 0,7 mm

izolatd, rezistenta specificd a sirmei de cupru de 0,7

fiind de 2,28 SL/m.

Bobinajul'sondei trebure executat antunducm, adicd
cu dubliu fir (fig. 2).
 Pentru usurintd este bine sa pregatim mai intii su-
portul sondei, pe care il facem din doud fire groase
‘izolate si alipite unul de altul (fig. 2). Apoi tragam pe
un mosor jumatate din cantitatea de sirmi necesard
sondei, incazul nostru 11,6 m (avem grué totdeauna sa

- fie ceva sirmd In plus),

Se trage apoi pe un alt mosor sirma, in dublu ir,
un fir filnd de pe mosorul initial, iar al dmlea fir de pe
mosorul pe care am tras ceilalti 11,6 m.

Firele se vor depune pe mosoare, ca
numai prin-résucirea mosoarelor sau ‘a sondei, altfei
riscam s& se rasuceascé te, si sé se rupa ‘sau sd

! u
peste 0° citeva zec mi de grad, irebule fuats in consid
- rare aceasta, socotindu-se in plus la rezistenta de

W
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kfacé scurtc' cuit

‘Inainte de a bobina strma, pe suportuf sonda selipesc

‘cu cositor cele dous capete ale sarme; la suport si se

izoleazd. .
Tararea sau etalonarea sondea {a termorez:stentea),

dupé bobinare, se face la temperatura de 0°C. Pentru

aceasta se introduce sonda intr-o eprubeta de sticlg,

_care, la rindul el, se introduce intr-un vas in care se

afld apd cu gheatd. In eprubetd se mai introduce si
termometru de !aborator Se asteaptd pind ce se ec

'breazé temperatura m eprubeta, aceasta constati

plus

530 cite 0,0225 () pentr care zecime de grad. :
Se misoard astfel, la puntea Wheatstone, rezistenta
sondei, se scade din valoarea aflatd rezistenta de 530
plus corectia amintitd mal sus si se afld astfel «valoarea
‘plus» (sum;mentara) are lstentel cea care se cere
scoasd de pe sonda. Stiind In cazul nostru (sirma de

“cupru de 0,1) c& rezistenta specnfrca a firului este de

2,280 /m sau de 0,00228 /mm, se impar
plus» a rezistentei

«valoarea
u 0,00228 si se aﬂa, in milimetri,

. canmatea de sirma ce trebuve ‘scoasd de pe’ ‘sonda,

C{CONTINUARE IN PAG. 6)




Cérui radioamater incepitor nu i-ar
folosi un mic aparat, ¢t un pachet de
tigari, care 8- ajute la Incercarea si
reglarea unor circuite electronice?
Fard a avea pretentia unui aparat de
laborator, construciia descrisid per-
mite livrarea unei tensiuni sinusocidale
de amplitudine de aproximativ 1V si
frecventd de 1 000 Hz. intregul montaj,
inclusiv bateria de alimentare de 9V,
ncape inir-o cutle cu dimensiunile
de B0x80x25 mm. Aceasta poate fi
executaid fie g material plastic, fie
din takid si poate i, eventual, inchisa
intr-un toc de imitatie de piele.

" Schema din figura aldturaté poate fi
inteleasé si realizatd de orice radio-
amator. Ea reprezinta de fapt un ampli-
ficator cu un singur etaj cu tranzistorul
BC 109 (sau oricare altul similar de
cistig mediu, care s8 poatd oscila la
tensiunea de alimentare de 9V), la
care au fost cuplate doud bucle de
reactie in cascada.

Tensiunea de iesire este culeasa
de pe sarcina de 2,7 KQ a colectorului.
O parte din aceastd tensiune este
intoarsé in faza catre baza tranzistoru-
lui prin capacitatea de 0,1 MF si cele
trei celule Rc formate din capacitati
de 0,1 xF si rezistenta de 1KQ, care
constituie bucla de reactie a oscila-
torului. Frecventa oscilatiilor, care este
inversul constantei de timp a circuitu-

V& prezentdm constructia unui volit-
metru electronic ce poate masura ten-
siuni continuede la 1 V la 500 V pe
6 scale, si anume: 1; 5; 10; 60; 100; 500 V.
Aparatul are o rezistentd internd de
circa 100 ko/V, ceea ce 1l situeazi in
clasa aparatelor cu performante bune.
Pentru citirea tensiunilor se va folosi
un miliampermetru cu cadru mobil de
1 mA toata scala. in functie de dimen-
siunile acestui aparat rezultd dimen-
siunile Intregului montaj, deoarece se
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lui RC, depinde de valorile rezistentsi
echivalente si ale capacitdtii echiva-
lente ale acestuia. Pentru vaiorile indi-
cate In schemé, frecvenia la iesirea
oscilatorului este de 1 kMz. Alsging
alte valori de rezistenie si condensa-
ioare, se pot obiine, binelnteies, ate
constante de timp si deci altd frec-
ventd. Polarizarea bazel se realizeazd
prin divizorul rezistivde 22K si100kn
legat la sursa de alimentare. Conden-
satorul de 0,22MF foloseste la cuplarea
iesiril generatorului catre wutilizatorl

De remarcat ca sarcina optima, pentru
care generatorul va iucra cu maximum
de randament, este de 2 70082 in cazul
unei impedante muit mai mici de intrare
a utilizatorului {de exemplu, un difu-
zor), tensiunea ncormald de 1V wva
scadea considerabil. Punerea in func-
tie a generatorului se face prin cuplarea
cu ajutorul unui miniintrerupétor a
minusulul bateriel catre circuit. Pentru
tensiunga sinusoidala de iesire se
recomanda folosirea a doua fire izolate
flexibile de douad culori {una pentru
semnal si alta pentru maséd) terminate
cu doud banane sau doud cieme cro-
codil.

Montajul se poate realiza pe o pla-
cuié de pertinax sau textolit de 1—2 mm
grosime. Piesele utilizate sint de di-
mensiuni reduse. Rezistentele pot fi

ware de 14 war Bateria de 9V se
in pariea infericard a cutier
cablal de placa circuitu-

Tinind com ce faptul 8 asemenea
gensrzwoare ca cel descris livreazd
wnl sinuscidale de forméa foare
&8 armonicl), micul aparat,
pe care sperdm cé-l vel realiza 3r3
dificuizate, poate servi chiar la masura-
rez distorsiunilor unut amplificator de
ioasé@ frecvenid, pe care orice radio-
amator are ambitia s3-1 aibd cit mai
bun.
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vede c& se folosesc un numér mic de
piese (8 rezistente si 2 potentiometri).
intregul sistem se poate monta intr-o
cutie de material plastic. Pe partea
superioaré a cutiei se monteaza instru-
mentul mA, comutatorul de scald ¥,
potentiometrul de aducere la zero P
si Intrerupatorul | (fig. 2). Comutatoru
de scald K este simplu cu 6 pozitii, iar
intrerupatorul este basculant sau un
comutator pentru fon de la aparatul

RE-500MQ

i
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«Mamaiay, piese ce se pot procura
de la magazinul «Dicdan.

Yalorile pleselor sint trecute pe
schema. Potentiometrul P, serveste

la aducerea la zero, iar P2 pentru eta-

lonare. Bucsele de intrare se monteaza
pe cutie In partea supericard (lateral).
Intregul sistem se alimenteaza de la o
baterie rotund3 de T5 V. Pentru acest
voitmetru se folosesc doud tranzis-
toare de tip AC 126, MTW41—42, EFT 353.
Pentru etalonarea aparatului se pun
in scurtcircuit bornele de intrare si cu
potentiometrul P*l se aduce instru-

mentul la zero. Apoi se aplica la intrare
o tensiune continua de 1,5 sau 10 V, |
asezindu-se pe scara corespunzétoare
comutatorul K. Cu ajutorul potentio-
metrului P, se aduce acul instrumentu-

lui la capatul scalei. Astfel, instru-
mentul este etalonat pe toate scalele
dacad rezistentele R —:RG au valorile
indicate pe schem&. In"acest scop,
aceste rezistente se vor monta dupd
o prealabila selectionare prin masurare
din rezistente cu valorile indicate (care
au o anumita tolerantd fatd de valoarea

nominala).




“In numerele trecute am descris citeva’
sisteme de redare prin difuzoare a
lnreglstréml«or de Tnaltd calitate. Siste-

“mele descrise, in vederea obtinerii

S unor rezu!tate optime, necesrté si o
~camera cu calitati acustice corespun-
zétoare. Ascultarea prin césta«conferé

izolarea de mediul ambiant, asigurind

totodata si o redare corectd daci se
. folosesc casti ~corespunzatoare. in
. acest scop, o serie de fabrici confec-

{loneaza casti dinamice speciale in

vederea ascultérii muzicii stereofonice
de inalta calitate. .
intruclt asemenea casti sint foarte

costisitoare si,uneori, greu de procurat,

va oferim in cele ce urmeaza o solutie
pentru confectionarea lor din materiale

si- piese existente curent in comerf.

~Se vor folosi difuzoarele miniatura
de la aparatele de buzunar cu tranzis-
tori. La prima vedere, poate pédrea

ciudat ca aceste difuzoare, care redau
o gama de frecvente restrinsd, sd fie
- utilizate la redarea de Inalta fidelitate.
Acest lucru este totusi’ postbﬁ intrucit
cei citiva miliwati necesari pentru as-

cultarea cu difuzorul la ureche nu mai
‘produc distorsiunile de rezonanté pro-
prie difuzorului si nici imperfectiunile

membranei de diametru’ mic. Se va .

folosi-un dispozitiv de corectiea ampli-

~ - tudinii, care se conecteaza mtre aparat

- si casca (vezi fig. 1). Valorile date sint

‘pentru un difuzor cu. tmpedanté de

4 ohmi.
Totodata se dau formulele pentru

calcularea valorilor la alte impedante.
Impedanta difuzorului trebuie s&

‘corespunda cu impedanta ceruta de
- amplificatorul folosit. Daca acest lucru
nu este posibil, se vor cupla castile

printr-un transformator de adaptare,
in vederea péastrarii posibilitati de

redare atlt nrin'difuzoare (pentru audi-

TERMOMETRU
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tie "cdl,ectiva)' cit si cu casti (aﬁd'itie

individuald). De remarcat c& la toate
aparatele cu - autotransformator sau

care nu au transformator de alimen-

tare (la majoritatea televizoarelor), pen-
tru protejarea ascultdtorului de o even-

- tuald electrocutare, este obligatorie
-~ interconectarea unui transformator de

izolare. Raportul infasurarilor intre pri-

. mar_ si secundar este de 1:1 dacad
impedantele corespund si se modifica

corespunzator dacd impedantele difera.
Pe tole El 42 se vor bobina din sirma

emailatd cu@ = 0,35 mm cite 250 de

spire. Primarul si secundarul se vor

‘izola intre ele ori cu zece straturi de
" hirtie condensator, ori si mal bme cu

pinza uleiata.

Dimensiunile date in figurile o3 se" :

modificd In raport cu dimensiunile
difuzorului folosit. Cauciucul spongios
se taie cu dxspoz:twu! -aratat in f!g 4,

‘Capetele se taie iIn diagonala si se

lipesc cu solutie pentru lipit cauciuc

sau prenadez. Inelul obtinut trebuie s& -
corespunda ‘dimensiunilor difuzorulur, s

acesta ftrebuind s& intre presat in

inel. in locul buretelui de cauciuc se

poate utiliza, la nevoie, si burete de
plastic. in acest caz taierea se executa
cu o sirma de ,rez:stenté inrosita cu
ajutorul curentului electric. ‘Se vor
folosi o tensiune micd (sub 12 V) si

‘curent mare. Se va lipi cu prenadez.

Se asambleaza casca conform figu-
rii 5. Trebuie avut grija ca piesele s& fie

" ‘bine strifse, pentru anu intra in rezo-
nanta.

learea‘cé$tzlor pe urech:le ascutté-

- ‘torului se face cu “ajutorul pieselor de

la o casca veche de care se fixeaza

_suportul castilor noi sau se confectio-
neazd din ofel de arc sau sirmé de

otel un dtspozmv adecvat
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' Aceasta este metoda cea mai practaca $l care dé rezul-

tate din cele mai bune. Urmeazé ca dupd o noud masu-

- r&toare sa cadem exact pe valoarea de 530 plus corec-
tia de temperaturd.

: In final sonda (termoreznstenta) se mtroduce intr-un
tub metalic inchis la un capét pentru a i se asigura
protectia din punct de vedere mecanic.

Galvanometrul necesar termometrului electric poate

fi obtinut dintr-un milivoitmetru sau miliampermetru

magnetoelectﬂc dac3, dup# ce i s-a inldturat din inte- "

rior rezistenta aditionald sau suntul respectiv, acul

poate fi adus la cap ae scald cu circa 1—2 mA, rezis-~
tenta aparatului nedepdsind 40Q2.

Aceastd conditie fiind satisficutd, trecem la cele
trei modificdri ale instrumentului magnetoelectric pen-
tru.a deveni galvanometru. Se vopseste din nou cadra-
nul cu alb, iar la mijloc se trage o hme, care se noteazd

cuo (zero) i care va reprezenta de aici inainte pozma'

de repaus a acului.

A doua operatie constd din aducerea pozmel de -

‘repaus a acului indicator la mijlocul aparatului. Pentru
‘aceasta se roteste suportul resortului din spatele echi-
pamentulul mobil pind ce acul indicator vine pe pozitia
de zero, nou trasatd la mulocul cadranului.

O piesd importantd si care trebuie executatd cu

- mare grija este rezistenta variabild (reocordul). A-
ceasta se compune din rezustenta propnu-z:sé, limba,

axul si alte mici accesorii.

: Rezastenta propriu-zisd se executd prin bobinarea
*unei sirme subtiri de manganind, pe un suport drep-
tunghlular de material izolant, dupa care se curbeaza

prin introducerea intr-o cutle circulard. Pentru buna
“reusitd vom expune datele unor termometre electrice
realizate si care au dat bune rezultate.
Rezistenta variabild se bobineaz3 pe un suport din
prespan de 1 mm groslme, avtnd domensiumle 5x

e manganyiné a fost aleasa cu diametrul de

: 'exacut_atéperfect ordonat. Bobma;ul poate'ﬂ executat

alamd, de care se lipesc, cu cositor,
de rezistenta.

Rezistenta astfel reallzaté trebme sé a;ba, de la cap
ta cap, circa 400Q.

Rezistenta variabild (reocordul) se monteaza, dupd
cum am mai spus, intr-o cutie rotund&, care poate fi
si o cutie de polistiren de ambalat medicamente (vita-

“mina_ A). Cutia se ajusteaza, in indl{ime, astfel ca re-

zistenta dupd introducere sd rimind 2 mm afard. in

- centrul cutiei se fixeazd bucsa din fig. 4. Totul se
- imbiba fie cu lac de bachelitd, fie mai bine cu un lac

epoxidic (Nestrapol 450). Dupa intédrire se polizeaza

cu smirghel fin si.cu multd grijd muchea superioard a

rezistentei, adicd locul pe unde se va plimba limba
Se monteazd apoi limba si se m&soar3 valoarea rezis

tentei cind limba se gdseste la extremitate si se veri-

ficd continuitatea cind limba se roteste.

In cazul nostru, rezistenta variabild misurats dupé :
. Tinind seama cé limba

bobinare are valoarea
de contact are si ea o dimensiune si cd la ambele

capete trebuie si aiba putini libertate pentru un even-

;lg}{eqlaj de corectae, am Iuat in consnderare numal

X a
Wheatstone fig. 1: ———=
d b

X reprezmﬁ valoarea rezistentei electnce a sonder
(termorezistenta), d = C + R, unde R este rezistenta

reocordului 8i C este reznstenta care se monteaza in
serie cu reocordul; a si b sint doud rezistente fixe.
Trecem apoi la executarea celor trei rezistente fixe:

fa—517584.(1 b = 1200Q, c= 1073,3152 .

Sa observém acum ecuaﬂa de ‘echilibru a puntu',

1n cele ce urmeazé vom fac {fotu

O constructie sxmplé este cea £

- este montat pe o placa de pertinax: galvanometrul ir

.~ gropat, butonul in partea stingd, iar gradele de tem-

~Pe de altd parte se pregétesc un ax. o bucsi sa o

limba conform celor din figurile 3. 4, 56817 o
Limba trebuie sa tie elasticd si sa preseze uniform.

peraturé se citesc pe o serie de oradam in forma de
cerc si in dreptul cdrora se plimba o limbi ce este in
legdtura solidard cu cursorul reocordului (fig. 8).

. Gradatiile incep de la —3(°C si se termina la +40°C

-Un alt aranjament, mai estetic, mai interesant, poate

" fi cel schitat in fig. 9. Acesta are montat reocordul sub
- galvanometru in acelasi ax geometric. Gradatiile

gasesc trasate pe un inel (a), care este centrat si se
roteste in jurul galvanometrului, ghidat de acesta.

Grupul galvanometru-reocord este sustinut in con-
sold de piesa (b) fixat3 de placa de bazd (c) prin doui

7 surubun solide ce stribat si o piesd distantierd, ce

mai groasa decit inelul gradat, permitind astfel rotirea

liberd a inelului gradat. O limb& (1) in forma de L soli-
~darizeazd miscarea inelului gradat de miscarea curs
‘rului reocordului. Aparatul este completat cu butonu

(d) si cu bornele (s) de legare a sondei. Bateriei elec-
trice de actionare i se prevede un locas in interiorul
aparatului. Aparatul functroneazé foarte bine cu doud

,bateru de 4,5 V montate in serie.

Indiferent de felul de constructue a aparatulur, pen-

- tru.0 buna exactitate a indicatiilor si pentru a se elimina

diferitele erori de constructie, este bine sd se traseze

- gradatiile aparatului cu ajutorul unei decade de rezis-

tente. Pentru aceasta poate fi folositd chiar puntea
Wheatstone de care ne-am folosit pentru masurarea
si tararea rezistentelor. In acest scop se pun pe

decada rezistentele corespunzitoare gradelor de tem-

peraturd si se traseazd, pe aparat, gradatiile respective.

Pentru verificarea penodncé a termometrului electric
este bine sd avem o rezistenta etalon de 53.0. din man-
ganind, cu care si controldm pozitia de O° a aparatului.




Amatorii care dispun de o dozi suficientd de dexte-
ritate pot aborda cu succes constructia capetelor de
magnetofon cu tole suprapuse, constructie aritatd
detaliat si Tn figura 2, cu ajutorul cirora se pot obtine
rezultate optime, comparabile cu ale produselor indus-
triale, prin folosirea unui minim de utilaj si de mano-
pera.

Dintr-o bucati de toli de permalloy sau miumetal,
proveniti. dintr-un transformator de microfon dinamic
sau de transformator de audiofrecventi de tip vechi, se
.decupéazi un numidr de tole conform desenului 1
Tolele de permalloy sau miumetal pot fi usor recu-
noscute dupd aspectul lor, neavind structura granulara
a tablei de ferosiliciu, indoindu-se usor, avind de obicei
© suprafatd argintie, acoperiti cu un lac incolor, care se
cojeste la zgiriere.

Téierea se face cu a]utorul unei dilti sau foarfeci’

mici de tabl. in caz ci materialul este gros de 0,45...
0,6 mm, sint necesare doar doui piese pentru fiecare
cap. In caz ci este mai subtire, se vor decupa cite 2—3
piese pentru fiecare armiturd cu grosimea finald de
0,5—1 mm.

Tolele tiiate se bat cu un ciocan de lemn pentru a fi
indreptate. Prelucrarea lor se face in continuare, prin
aducere la cote, cu ajutorul unei pile fine, fiind toate
suprapuse in bloc. Pentru o usoard manipulare a lor se
admite o lipire provizorie cu celolac. Dupd ce toate
tolele sint riguros exacte, se dezlipesc si se debavu-
reazi cu smlrghel fin.

intrucit in cursul operatiilor de decupare, indrep-
tare si pilire structura cristalina a materialului se strica,
deteriorindu-se si permeabilitatea, este necesar si se
facd un tratament termic de revenire (recristalizare),
care totdeauna este util atunci cind se lucreaza asupra
materialelor cu permeabilitate magnetlca mare.

in acest scop, fiecare told se tine in flacira albastri a
unui aragaz pini la inrosire, aproape spre alb. Cu atentie

si ribdare se retrage tola din flaciri, incetul cu incetul,

insistindu-se asupra unei riciri lente, care trebuie sa
dureze cel putin cinci minute. Se recomanda si o altd
metodid mult mai bund: introducerea tolelor intr-un
creuzet de portelan, umplut cu praf de talc (ars in
prealabil) sau praf de mic3, acoperirea creuzetului fi-
cindu-se cu pamint galben. Se inroseste creuzetul in
flacari timp de 1/2 ord 5i se scade treptat flacira, rdcirea
trebuind si dureze cel putin 1—2 ore. Dupd trata-
mentul termic este neapdrat necesar si se inliture
stratul de oxizi de pe tole, prin plimbarea tolelor cu
degetul pe o foaie de smirghel fin. Nu se admite nici
un fel de indoire a tolelor sau lovirea lor in cursul
acestei operatii si al celor ce vor urma. Dar si fird trata-
ment termic se obtin uneori rezultate satisficitoare
pentru exigenta amatorilor.

Din carton subtire sau plexiglas lipit se alcituieste o
carcasi pe care se bobineazi infisurarea capului. Pentru
capul universal (de imprimare-redare}, numirul de
spire este de 5000, cu sirmi emazilati cu 0,05 mm
diametru. Pentru montaje cu tranzistoare se vor bobina
1000—1 500 de spire cu 0,05—0,07 mm diametru.
Pentru capul de stergzre se bobineazi 300 de spire cu
sirmd cu ¢ = 0,15 mm. Pentru un cap de stergere
care are rolul de bobini a cscilatorului, se bobineazi
700 de spire cu sirmi cu 0,12 mm diametru, punindu-se
dupi fiecare 100 de spire cite un strat de foitd parafi-
nata de:condensator.

Pentru asamblare se introduc tolele in carcasi ca in
figura 2.

Se confectioneazd la traforaj, din pertinax szu plastic,
gros de 2—3 mm (in lipsd se suprapune pertinax mal
subtire si se lipeste), capacele jug §i distantoarele {cite
doui din fiecare). Capul se fixeazi prin lipire cu celolac
intre jugurile respective. Distantoarele pot si depi-
seascid nivelu!l jugurilor, decarece dupi lipire se fini-
seazd tot capul prin lpirea carcasel de pertinax. Pentru
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a proteja bobina se lipesc fateral pe juguri doud buciti
de carton sau pertinax. In spatele capului se fixeaza
tot prin lipire cu celolac un capac, pe care se fixeaza
doud capse miniaturd, nituri, cuisoare sau sirme de
0,7—1 mm, care servesc drept puncte de conexiune
cu capetele bobinei. Toate lucririle de lipire cu celclac
reusesc perfect, cu conditia ca pertinaxul si fie rizuit
bine pe locul lipirii de stratul lucios de lac de bachelitd
cu care este acoperit.

Inainte de asamblarea finald a capului de imprimare-
redare se pune in fatd, intre cele doud armituri, o bucé-
ticd de foitd de aluminiu, cupru, alami sau bronz de
5—10 microni grosime (dintr-un condensator de cu-
plaj defect), in caz cd amatorul nu are foiti asa de subtire,
o poate obtine prin ciocinirea pe un bioc de fier a
unei foite de aluminiu sau bronz, acoperitid cu o foaie
de hirtie, pind cind foita devine transparenti la lumini
solard (puternicd), putind si prezinte si mici giurele
si un aspect sfirimicios. Astfel se obtine intrefierul,
care, fiind mai subtire, permite obtinerea unei
rediri mai bune a frecventelor inalte. Intrefierul capului
de stergere, pentru ambele variante, se obtine prin
distantarea portiunii din fati a capului cu o foiti de
aluminiy, bronz sau cupru de 0,1—0,2 mm grosime.

Operatia urmitoare este rigidizarea capului, care se
obtine prin ungerea cu solutie de celuloid a golurilor
rimase libere intre juguri, carcasi §i armituri sau
folosirea unei rasini sintetice. Capul se lasi si se usuce
strins intr-o menghind o noapte, stringerea ficindu-se
cit mai puternic, dar prin intermediul unor straturi

groase de carton sau de pisla.

Dupi uscare se pileste tot capul, ca si arate ca in
figura 3.Se va proceda cu deosebitd atentie in regiunea
intrefierului, care se slefuieste mai intii cu o foaie de
smirghel fin, lipitd pe o placi de sticla sau plastic, apoi
pe smirghel cu granulatie si mai find sau pe geam mat,
ultima slefuire ficindu-se prin trecerea intre un deget
si intrefier a unei buciti de bandd de magnetofon
abrazivi (de exemplu, de tip CH neutilizatd). Suprafata
armiturii in dreptul intrefierului trebuie sa fie absolut
la acelasi nivel cu cel al suportului de pertinax si sd pre-
zinte o suprafatd lucioasi ca de oglind3, in care s3 nu se
observe cu ochiul liber prezenta intrefierului.

Pentru fixare si ecranare se foloseste un blindaj —
suport (4) ficut din permalioy sau miumetal, la capul
universal (se va face tratamentul termic dupd tdiere si
indoire, ca si in cazul tolelor pentru armaturi), si de
“aluminiu, alama, fier sau cupru, in cazul capului de
stergere.

Inainte de montare in magnetofon, cele doud capete
se demagnetizeazd prin descarcarea unui condensator

e 10000 pF-0,1 microfarazi, prin bobinajele respec-
tive, incdrcat in prealabil de la redresor, cu 200—300 V.
Prin descircarea condensatorului prin bobinaj, in
circuitul oscilant astfe] improvizat are loc un fenomen
de amortizare a tensiunii, care descreste destu! de lent,
in sens alternativ, producind o «spilare» a unei magne-
tizdri intimplitoare, obtinutd pe parcursul asamblarii
capului prin folosirea unor scule magnetizate, fapt
care ar fi dus la micsorarea calititii capului respectiv.
In viitor se va evita atingerea intrefierului cu scule din
metale magnetice, curatarea eventuald a capului facin-
du-se cu un chibrit {partea de lemn} sau cu vatd muiztd
ink alcool.

n figura 5 se aratd un sistem de cap combinat, ¢

tat f%n alipirea In cursul anratiiéc“ de asamblar
unui cap de redare-imprimare (in dreapta;
{in stingal. Sn*re zie se int
CU[& me CL'P"” in wederf»a saps‘imam Cud
bobine. Plicuta de cupru se prelungeste in 2

ez

%
ntre
ara capuiui
cu o urechiusa, care se leagd fa masi. Un asemenea
tip de cap satisface pe deplin pe amatorii de constructii
compacte, cu conditia ¢a portiunea capuiui universal
s& fie putin mai indltatd decit a capului de stergere.
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La cererea unui mare numar de
cititori, vom prezenta in cele ce urmeaza
schema unui receptor simplu, cu per-
formante bune si cost relativ scazut.
Un avantaj suplimentar: este vorba de
un receptor cu reactie cuprinzind in
schema sa tranzistoare curent utilizate.
Trecind la analiza schemei, se consta-
tA c& primul etaj este un detector cu
reactie, ceea ce face ca receptorul sa
fie suficient de sensibil si selectiv.

Circuitul selectiv este format din
bobina L2 si condensatorul variabil

Cv. Reactia se realizeaza prin bobina
L,. Circuitul selectiv este realizat pe
un baston de feritd, ceea ce face ca
receptorul s& fie si portabil. In cazul
cind receptorul este folosit stationar,
se poate folosi si 0 bun& antend exte-
rioara conectatd la borna A, ceea ce
face s& receptiondm in conditi mai
bune. Bobinele L L, se realizeaza pe o

bard de feritd cilindricd de fungime
120 mm si diametrul de 10 mm.

Bobina L, are 40 de spire din sirma
de Cu-Em cu diametrul de 0,3 mm. Ea
se bobineazé direct pe o carcasd de
carton infasuratd direct pe bara de
ferita si se amplaseazad la /3 din
lungimea barei de ferité. Bobina L! are
10 spire din sirmd de Cu-Em cu dia-
metrul de 0,2 mm. Ea se bobineazé pe
o carcaséd de carton ce poate culisa
pe bara de feritd. Condensatorul varia-
bil Cv are valoarea maxima de 500 pF,
iar trimerul CT 50 pF.

Bobina de soc L, ce impiedica
trecerea tensiunii de radiofrecvents
cétre iesirea receptorului se realizeaza
bobinind 200 de spire din sirma de
Cu-Em cu diametrul de 0,15 mm pe
carcasa din material plastic cu muez
de feritd. Semnalul amplificat si detec-
tat de etajul | este aplicat etajulur

ing. M. IVANCIOVICI

il de audiofrecventad prin intermediul
transformatorului Tr. Acesta este un
transiormator de cuplaj cu raportul
de 1/2—1/3 cu infasurarea coborftoare
cétre tranzistorul T,. El se poate rea-
liza usor de catre radioamator pe un
miez cu o sectiune de 0,5 cm2 Primarul
i are 1 600—2 000 de spire, iar secun-
darul i, 600 de spire. Pentru primar
se foloseste sirma din Cu-Em cu @ =
= 0,15 mm, iar pentru secundar cu
@ =02 mm.

Tranzistorul T, este de tip W 402,
OC 45, EFT 317, EFT 319, iar T, este
de tip EFT 121, 13, T 16, OC 72.

Pentru auditie se va folosi o casca
miniaturd cu impedanta mai mare de
502 sau un difuzor obisnuit de 4Q folo-
sind un transformator de adaptare
{de exemplu, cel de radioficare). intre-.
gul montaj se poate introduce intr-o
cutie mica de plastic sau Intr-o carcasa

de aparat «Zefirs, Acordul se regleaza
din condensatorul variabil Cv. Apara-
tul lucreazd in gama de unde medii.
Se va incerca intli daca sistemul lucrea-
23 avind reactia aplicatad corect. Daca
fa modificarea trimerului C, sau a
potentiometrului P receptorul nu «a-
croseazay, se vor inversa capetele bo-
binei L,. Cu potentiometrul P in pozitie
medie se regleaza C. ca s& fim la
limita de acrosaj. Alimentarea monta-
jului se poate face de la o tensiune

de 69 V, consumul fiind foarte redus.
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Una dintre caracteristicile principale ale
condensatoarelor este tensiunea nominali
U , adicd tensiunea continui care poate
fi Taplicati in permanenti la bornele con-
densatorului si care asigurd o durati de
serviciu indelungati. La condensatoarele
cu hirtie, cele peliculare (cu polistiren),
tensiunea nominald este definitd la tempe-
ratura de +40°C, pe cind la cele ceramice
si electrolitice aceastd tensiune este defi-
nitd la temperatura maximi de lucru. La
alegerea unui condensator trebuie si se
tind seama de aceasti caracteristici, ~in
sensul ¢3, n cazul cind peste tensiunea
continud aplicatd se suprapune si o com-
ponentd pulsatorie, suma dintre tensiunea
continua si valoarea de virf a tensiunii
pulsatorii nu trebuie si depdseasci ten-
siunea nominald. In general, tensiunile no
minale au fost standardizate pe plan inter-
national si ele sint: 6, 12, 25, 40, 63, 100,
250, 400, 630, 1000 V.

In cazul condensatoarelor destinate a
lucra numai in curent alternativ, se defineste,

de asemenea, tensiunea nominali ca fiind
valoarea eficace a tensiunii de lucru ce
poate fi aplicati permanent la bornele con-
densatorului la temperatura maximi de
fucru. in acest caz, cele mai folosite ten-
siuni nominale sint: 75, 110, 220, 380,
500, 1000, 1500 Vef

Pe lingd tensiunea nominali, uneori se
mai indicd si tensiunea de probi a conden-
satorului, necesari in stabilirea gradului
de sigurantd a piesei. De obicei, tensiunea
de probi U == {5+3 Un’

O alti caracteristici este rezistenta de
izolatie a condensatorului, definitdi ca re-
zistenta in curent continuu dintre tensiunea
aplicatd [a borne si curentul ce trece prin
condensator dupd un minut de la aplicarea
tensiunii, temperatura de lucru fiind +20°C.
Tensiunea aplicatd la borne este de 10 V
pentru condensatoare cu U 2 100 V;

n
100 V pentru Un = 100-+500 V; 500 V
pentru Un = 500 V. De obicei, rezistenta
de izolatie scade cu cresterea capacititii.

N \\\\ \\ N
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In numerele trecute ale revistei am descris citeva
sisteme acustice in vederea redarii fidele a muzicii.
Aceste sisteme necesitd difuzoare de calitate, care
sint costisitoare.

Pentru cei cu mijloace mai modeste descriem un
sistem care este usor de executat, iar difuzoarele
folosite sint la un pret accesibil. Cutia difuzorului
este proiectaté in asa fel incit 4 fie plasats sau fixats
in coltul camerei, de preferat in coltul superior format
de tavan si pereti. Acest loc este foarte favorabil din
punct de vedere acustic, folosindu-se conformatia
naturald a camerei in vederea unui sunet spatial.
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Este inutll 34 enumerdm avaniajele pe care le oferd un picup por-
tativ, alimentat de la ¢ sursa de curent continuu de 8 V, cu gabaritul
51 greutatea apropiate de cele ale unel cdrfl de dimensiuni oblsnuite.
Constructia prezeniatd permite audierea discurilor cu viteze de 33
51 45 de rotatifminut — de altfel, picupul poate fi adaptat i pentru
vitezele de 16 sau 78 de rotatiy minut — rolul amplificatorului putind
i preluat de cétre un aparal de radio portativ, Be poate consirul gl un
amplificator propriv incorporat in carcasa picupului, Inséd soiutia nu
mai beneficiazi In Intregime de avantaiele prezentate mai sus. Lasdm
la latitudinea cititorilor alegerea soluliel adecvate pentry amplifica-
tor, marginindu-ne la descrierea pdrlii electromecanice.

Platanul existent in constructia picupurilor obisnuite linseste, roful
de volant fiind preluat de ciire roata de antrenare {fig. 1), acoperiid
de o garniturd circulard de cauciug, care imprimé direct, prin frecare,
miscarea de rotaiie necesard pidcii de picup. Pentru a asigura roti-
rea usoard a pldcil, v propunem solutia prezentatd in fig. 2. Suportul
pldch se spriling pe o Hild care micsoreazd frecarsa dintre bucsa
suportulyl sf ax. in acelas! scop esie necesar ca bucsa 58 fig execu-
tatd cu maximum de precizie, lar supralala el Infericard s& fe ot mai
fin polizatd. Piulita de reglaj montatd pe ax permite stabilirea precisd
a indltimil pldch in nlanul de fangentd al relll de anirenare, evifin-
du-se astiel eventualele oscHatil ale disculut.

_inelui de cauciuc care inconjurd volantul se fixeazd pe acesta
fntr-un sant circular si se polizeazd cu smirghe! pentru obtinerea
unei suprafete de contact cit mai uniforme. Aceeasi precizie trebuie

antrenars, deoarece presiunea insuficientd duce la o turatie neuni-
formé, iar presiunea prea mare deformeazd inelul de cauciuc. Pentru
a evita aceasid deformare, se poate construl un mic «ambreiaj»
{fig. 3y care permite intreruperea contactuiui mecanic intre cele
doud plese in timpul In care aparatul nu funclioneazd. Molorul poate
fi pus astfel in cele doud pozitil: «antrenare» si «mers in gol», pozitia
sa mobild conferind avantajul unei regléri precise a fortel de apésare.

La redarea sterecfonicd se vor folosi doud cutii
plasate In colturi diferite, efectul spatial fiind si mai
accentuat.

Cutia se executd din panel, iar stinghiile de la
ramele Intdritoare din brad sau paltin. La nevoie, si
cutia se poate executa din lemn de brad bine incleiat.
Tot asa se pot folosi si difuzoare de aite dimensiuni
apropiate. Chiar cu un singur difuzor in cutie se
obtin rezultate destul de multumitoare.

Trebuie avut grija s3 se foloseasca difuzoare de
impedanta corespunzétoare, iar in cazul folosirii a
patru difuzoare s3 se tind cont de inceputul bobinaju-
lui la legaturi, pentru evitarea vibratiilor in antifaza
a membranelor (vezi fig. 2). In schema se aratd, de
asemenea, cum trebuie legate difuzoarele in paralel
si serie pentru mentinerea impedantei totale optime
care se cere la iesire pentru amplificatorul folosit.
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Pentru a nu complica in mod inutil constructia picupului, schimba-
rea vitezelor la o turatie fixa a motorului se face prin variatia distantei
dintre roata de antrenare si axul de sustinere a placii de picup. in
consecintd, se vor fixa in piaca superioard a picupului un numar de
stifturi pentru suportu!l pldcii la distantele corespunzdtoare vitezei
dorite (fig. 4).

Formula de calcul pentru determinarea distantelor respective este
urmdtoarea:

N.D
| = , unde:
n
N — turatia motorului; n — turatia pidcii; D — diametrul axului
motorului; | — distanta dintre lagdrul pldcii si roata de antrenare.

Oscilatiile proprii ale motoruiui se pot amortiza prin suspendarea
blocului de antrenare de carcasa picupului dupa «canoanele clasicen,
prin intermediul a patru amortizoare de cauciuc sau metal. Daca
motorul si amplificatorul sint alimentate de la acelasi set de baterii,
se va intercala intre cele doud elemente, pentru atenuarea eventua-
lilor parazili provocati de colector, un filtru de tipul «trece-jos».

Turatia pldcii se mentine constantd prin inserierea n circuitul
motorului a unei rezistenie variabile de 50—1000 ; este preferabil un
gotentiometru cu intrerupdior — care preia diferenta de tensiune
dintre cei 6§ V furnizati de patru baterii de 1,5 V si tensiunea de lucru
de 4,5 ¥ necesard motoruiul. Pe mésurd ce tensiunea bateriilor scade,
rezistenia este scoaséd treptat din circuit pentru mentinerea tensiunii
la borne constanta.

Motorul de antrenare poate avea intre 0,5 W si 8 W, turatia intre
2000 si 4 000 de rotatii/minut, tensiunea de alimentare fiind insd in
mod ebligatoriu de 4,5 V. Acest tip de motoare, recomandat in nume-
rele precedente ale publicatiel noastre, se gdsesc In majoritatea
magazinelor de jucdrii,

Avind in vedere pretul bratului de picup s$i al motorului de antre-
nare, costul intregii constructii se va cifra in jurul sumei de 100 de lel.

9]
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Gauriri, stefuiri, ascutiri de scule, gravari, debitari,
prelucrdri cu abrazive, frezari — iatd ce poate realiza
aceastd micd masind-unealtd universald, usor de
construit in atelierul oricdrei scoli.

Elementul principal al masinii este un motoras elec-
tric de 80 W Ia 4 000 de rotatii/minut, 220 V {motoras
de masind de cusut), care se fixeaza de un colier cu
doud suruburi M 8, care joacd totodatd rolui de ax.
Piulita cu rondeld stringe motorul pe colier, iar maneta
il fixeaz& in pozitie orizontald sau verticali.

Pe axul motoruiui se preseazd o bucsd cu filet pe
care se vor monta diferite scuie sau dispozitive. Pen-
tru fixarea sculelor se folosesc rondele de diferite
grosimi. Scula propriu-zisd trebuie s fie asiguratd
contra desurubarii in timpul rotirii si sd aibd o apara-
toare. Colierul, in formd de U, se executd din dura-
fuminiu si are un canal in partea stingd pentru monta-
rea si demontarea motorasului. Partile taiate se flxeaza
intre ele cu doud suruburi M 6. In partea superioara
colierul are trei orificii, dintre care prin cel central
trece axul, iar prin cele laterale se fixeazd de batiu. A-
ceasta da posibilitatea motorului impreund cu colierul
sa se roteasca in plan orizontal cu orice unghi. Paharul,
tot din duralummiu, are in fund 3 g&uri pentru flxarea
de colier, iar in partea superioard un umdir gros de
2 mm. Tot un asemenea umdr are si bucsa de alama,
care intrd in pahar. Intre umérul bucsei si umarul paha-
rului se formeazad un canal pentru surubul de strin-

ATELIER - ATELIER »

e ATELIER * ATELIE

MASINA
UNEALTA
UNIVERSALA

===

gere, M 8, cu cap nexagonal. Pe acest surub s-a intro-
dus o manetd de alama cu o rondeia. Acest surub,care
trece prin baza de material plastic, fixeazd scula de
motor si colieru! de masind. Baza de material plastic
are un canal in forma de T, in care intrd ghidajul ori-
zontal pe care se deplaseazd motorul cu scufa. in
bucsa de alama a bazei (gaura centrald) se introduce
un ax, care fixeazd pabarul, colierul si motorul, for-
mind axul intregului subansamblu. Pe capul pétrat ai
axului se imbracd o manetd fixatd cu un surub.
Maneta, amplasatd sub colier, serveste la fixarea
cofierului cu motorul in directie orizontalad. in lungul
pértii superioare a canaluiui bazei de material plastic,
in partea stingd se gdseste o placd de stringere, care
fixeazd intreg subansambiul cu motor pe ghidajul
orizontal. Aceastd placd se stringe cu o manetd cu
surub M 6. Ghidajul orizontal cu sectiune T, din dura-
fuminiu, are la un capdt o gaura @ 36, in care se pre-
seazd o bucsd de bronz despicatd; aceeasi despicd-

Masina-unealtd universala: 1 — batiu; 2 — motoras electric; 3 — bucsd pentru montarea diferitelor
scule, 4 — axa de rotire a motorului; § — surub cu maneta; 6 — manela fixarii motorului in pozitii orizontald
si verticald; 7 — colier; 8 — pahar cu bucsi de alama, 9 — maneta (cu surub) pentru fixarea bazei de material
plastic; 10 — bazd de material plastic cu canal si placd de stringere; 11 — manetd de deplasare a bazei din
material plastic; 12 — placa de siguranta; 13 — ghidaj orizontal; 14 — maneta de fixare a ghidajului orlzonlal
15 — coloand; 16 — locasul coloanei; 17 — mtrerupator

turd se tace si la ghidaj si serveste la stringerea p
coloand. La celdlait capdt al ghidajului se fixeazd o
placd de sigurantd, care asigura intreg subansambl
impotriva cdderii.

Scula se deplaseaza pe ghidajul orizontal si se fixea
23 cu o manetd montata cu 4 suruburi M 3 (doud sus
si_doud jos) in partea dreaptd a colierului. k

in directie verticald (sus-jos) intreg subansambl
cu motorul si scula aschietoare se deplaseazd pe
coloana de duraluminiu (15). Batiul, tot din duralumi
niu, se fixeaza pe o cutie din duraluminiu, in care s
vor pédstra sculele si dispozitivele. :

Cutia std pe picioruge de cauciuc, care amortizeazd
vibratiile masinii. Gabaritul motorului determin di-
mensiunile tuturor pieselor si subansamblelor masinii.

Toti cei care lucreazd la aceastd masind trebuie sd
cunoasca regulile de protectie a muncii. Nu uitati- sa
egati la pdmint masinal

SFATURI PRACTICE e SFATURI PRACTICE e SFATURI PRACT ICE o SFATURI |

® Giurirea — operatie foarte curentd — se executdi cu bor-
mdsini de mind sau electrice, care pot fi montate pe suporti

pentru a mari precizia execut:ét.

147

Unghiul de virf Zc(de aicutire) al burghiului si unghiul de
inclinare al elicei canalelor (fig. 1) variaza in functie de natura

materialului de gaurit astfel:

pentru otel i fontd 2= 120° W= 23-25°
" alami, bronz 2c=130° W= 8-13°

" aluminiu 20c=140° W= 35-45°
" eboniti,

plexiglas 2= 85-90° W g 12°
" marmurd, materiale

friabile 200= 80° W 10-15°

® Daci aveti de tdiatdreptuncar-
ton sau foi de hirtie, pentru a nu ciupi
cu lama cutitului rigla, infigeti virful

cutitului intr-un chibrit.

tevii.

® Cuiele care au iesit de
cealalta parte a scindurii le
puteti indoi cu ajutorul
unei bare metalice in care
ati practicat o crestiturd
in acest fel gi imbinarea ,
este asigurata,

o Dacd aveti de tiiat o teava, folo-
siti un colier din tabld care va ghida
pinza ferastriului, asigurind o tdie-
turd perfect perpendiculardi pe axa

® Pentru ca scindura
sd nu crape sub efectul
de pand al cuiului,
turtiti prin batere (pu-
tin) virful cuiului sau
chiar tdiati-l inainte de
a-l bate.



De multe ori, in atelier, la lucrérile
de gaurire, care cer precizie, nu se
mai poate tine piesa In mina sau intr-un
cleste. Atunci: cind se lucreaza cu
burghie de 8 sau 10 mm, este chiar
periculos acest mod de a tine piesa.
De aceea, pentru a realiza o lucrare
precisd si pentru protectia muncii,
este necesara folosirea unei menghine
fixat¥ pe masa masinii de gaurit.

Placa de bazi a menghinei va cores-
punde ca lungime cu diagonala mesei
maginii de gaurit; latimea rezultd din
deschiderea maximéa dorita, la care se
adaugd grosimea féicilor menghinei.

Ca material pentru aceastd placa de’

bazd se foloseste tabld de otel de

4—5 mm grosime. Este suficient daca
suprafata superioara a placii de baza
este bine netezita.

Pe axul longitudinal al piaci’ de baza
se executd, de ambele parti, pina la

-10 mm distanta de falcile menghinei,

niste canale cu latimea egalé cu dimen-
siunea suruburilor de fixare a menghi-
nei pe masa masinii de gaurit, In pozitia
dorita.

Falcile menghinei, avind cel putin
25 mm grosime, se executd din otel
obisnuit.

tnainte de a prevedea cele doua
falci ale menghinei cu gauri pentru
barele de ghidaj si pentru surubul de
stringere (central) a menghinei, se

vor prelucra curat cele doua suprafete
pe care se asaza piesa. De pilda, se
pot prelucra plan toate aceste supra-
fete pe un strung. Apoi se fixeazi
impreund cele doua falci ale menghi-
nei si se gauresc pentru barele de
ghidaj st pentru tiletul surubului cen-
tral.

in falca fixa pe placa de bazi se da
gaura pentru surubul central la dimen-
siunea nominald a surubului, iar in’
cealaltd falcd se taie filetul pentru
surubul central.

Pentru surubul central se va folosi
otel rotund, de 14 mm diametru. Deci
va fi un surub M14. In corpul acestui
surub se tale un canal de 3mm latime
si 2 mm adincime. La montajul final
al menghinei, in acest canal va intra
o placa de siguranta fixata n suruburi
de falca fixd a menghinei.

Barele de ghidaj se exccuta din otel
rotund cu @ de 1415 mm, lungimea
lor depéisind cu putin deschiderea
menghinei plus grosimea falcilor. Axele
barelor de ghidaj se gasesc cu 1—2 mm
mai sus decit axul surubuiui central,
astfel Incht atunci cind menghina se
uzeazd piesele sd nu stea pe surubul
central. Dupd ce s-au dat, in blocul
celor doud falci, gaurile pentru bareie
de ghidaj, se introduc barele si se
fixeaz& prin doua stifturi sau mai bine
doué suruburi M 14 de partea inferioard

a falcii fixe. De-abia dupd aceea se
elibereaza surubul care solidarizeaza
cele doué falci. In felul acesta se pre-
vine o blocare a falcii mobile pe barele
de ghidaj si se realizeaza o ghidare
foarte buna.

Suruburile cu piulite servesc la fixa-
rea placii de bazd a menghinei, in
pozitia doritd, pe masa masinii. O
premisd pentru aceasta este ca masa
masinii s& aib& canale de ghidare.

Dimensiunile suruburilor sint deter-
minate de grosimea mesei masinii,
de latimea canalelor de ghidare, de
grosimea placii de bazi a menghinei,
de latimea canalelor ei si de Tnéltimea
piulitelor care se folosesc.

in arice caz, capul surubului trebuie
s& fie suficient de inalt pentru a se
putea pili doua fete paralele. Distanta
dintre aceste fete trebuie sa fie putin

mai mica declt latimea canalelor. de:

ghidare din masa masinii. Aceste dou&
fete paralele impiedicé rotirea surubu-
lui atunci cind se stringe piulita.

| = lungimea diagonalei masinii de
gaurit (masa masinii)

s = deschiderea maxima a menghinei
plus grosimea falcilor. =~

n = |atimea canalelor de ghidare din
masa masinii

t = adincimea canalelor de ghidare
din masa masinil.
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Sticla obisnuitd fabricatd pe bazi de nisip (bioxid de siliciu), soda calcinata
(carbonat de sodiu) si alti ingredienti se topeste la 1 400°C. Atingerea unei astfe!
de temperaturi in laboratorui chimistuiui amator este dificila.

Se cunosc insd o serie de compozitii care ne permit sa obtinem sticla la tem-
peraturi mai scézute, pe care le putem atinge in laborator.

S& incercdm s& prepardm sticld in laboratorul nostru. Mai intii prepardm ames-

s+10
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tecul: 10 péarti de nisip fin micinat, 20 parti de acid boric si 70 pérti oxid de plumb.
Se mojareazd bine amestecul pini la completa omogenizare si se introduce intr-un
creuzet de partelan in prealabil incadlzit puternic la flacdra unui bec Bunsen sau
Tecltu, Creuzetul umplut si acoperit cu un capac se pune in flacara becului de gaz
(creuzetul poate fi asezat pe un triunghi metalic, iar acesta pe un trepied).

Creuzetul cu amestecu! se tine in flacira pina ce amestecul se topeste si pina
ce bulele de gaz Inceteazd s¥ se mai degaje din masa de sticld. Se obtine © maséa
de sticld transparents, aseméindtoare sticlet obisnuite.

Cu ajutorul unui cleste de laborator (metalic), inc&lzit in prealabil, se scoate
capacul, se opreste flacdra si se lasd putin sd se rdceascd pind masa devine vis-
coasd, ca o miere de albine.

Atunci se la un tub metalic sau de portefan, se introduce n masa din creuzet,
se invirteste putin ca sticla sa adere pe capul tubului, apoi se scoate si se sufi3
prin celalalt capat. La capdtul tubului se va obtine un balon.

Fibre de sticld se pot ebiine dac# introducem in masa sticloasad din creuzet
o sirma si apoi tragem afard. Sticla ia aer se riceste si vom forma tire.

Dacd in compozitia initiald introducem anumiti reactivi, vom obtine sticid de
diferite culori.

INDREPTAREA TABLELOR

Dacd detormatia este ia mijloc, tabla se asazd pe placa de indreptat
cu convexitatea in sus si se loveste cu ciocanul mai rar si mai intens
ta margine, continulnd cu lovituri mai dese si mal usoare spre convexi-
tate. Dacd ondulatiile sint la marginea tablei, foviturile incep de la
mijloc spre margine.

tn cazul unei platbenzi deformate in planul ef, loviturile de ciocan
se aplicd Incepind din partea concava in rindur fongitudinale, la ince-
put mai puternice si rare, lar pe misurd ce ne apropiem de marginega

convexa lovituriie vor fi mal slabe si mai dese.




V. CALINESCU

Constructia unui sistem de zdvorire cu cifru nu este o probiemé
chiar atit de complicatd cum ar putea aparea la prima vedere. Amatorul
isi poate confectiona singur un astfel de sistem, bineinteles, intr-o varian-
ta simpla, ceea ce insd nu exciude eficacitatea.

in rindurile de fatd este prezentata o constructie cu combinatie cifrica,
fiind posibil de format un numar de sapte cifre. Numérul combinatiilor
posibile este foarte mare, respectiv C770 (combinari de saptezeci luate

cite sapte), C7_. = 17 892 160. Acest numar ne atrage atentia cd nu

trebuie uitatd combinatia de deschidere.

Principiul de functionare este relativ simplu si se poate desprinde
din fig. 1. Pe un tub despicat (R) se roteste un inel (N) care are in interior
un prag, acesta, la rindui sau, are o degajare. Ce se-ntimpld daca intro-
ducem piesa (T)? Se vede cd aceastd piesad are la rindul ei o decupare
ale carei dimensiuni permit intrarea praguiui (inel N) in ea. Dacé inelui
este in pozitia din desen, piesa (T) poate intra, intrarea facindu-se pind
cind decuparea vine in dreptul praguiui. Rotim ineiul (N) si piesa T
rdmine blocatd, pragul nepermitindu-i miscarea axiald. Asadar, conside-
rind 10 pozitii pentru inei (numerotate de ia 0 ja 9}, numai pentru o singurad
pozitie este posibild deblocarea. Dacé in ioc de un ineli vom avea mai
multe (7 in cazul nostru), piesa T avind un humér corespunzéator de decu-
péri, este usor de vazut ca biocarea se mentine chiar pentru un singur
inel neadus in pozitia convenabild.

Daca sistemui ar fi ldsat asa, este posibild o singurd aranjare, ceea
ce nu este avantajos. Modificarea cifruiui se face utilizind supraineieie
{0). Se observa ca datoritda canelurilor semicircuiare pozitia relativa
dintre inelele de tip (O) si ceie de tip (N) poate fi fixatd cu ajutorul unui
stift (P) introdus intr-o caneiurd. Canelurile se realizeazd practic usor,
montind ineiut (N) in (O) si executind 10 gduri, cu centreie pe cercul de
separatie dintre cele doud piese (®2). Divizarea inelelor se face pe un
cap divizor oarecare sau chiar prinir-o constructie graficd realizind un
sablon.

in figura 2 este redatd o sectiune prin ansambiu! de sapte inele,
fiecare inel fiind intr-o pozitie oarecare (astiel se explicd reprezentariie
diferite ale fiecdrui inel). Montarea inelelor pe piesa tub (R) se face prin
sternuirea capetelor tubuiui pe repereie (M), conform desenului, Dupd
sternuirea tubuiui in conicitatea pieselor (M), se pileste cu grijd. Este
evident cd aceastd operatie de montaj se face dupé ce s-au asezat inelele
{N). Se va avea grijd ca despicatura tuhuiui sa fie in continuarea degajarii
piesei (iM).

in figura 3 sint date cotele pentru toate reperele mentionate anterior. -

Materiaiul recomandat este alama; otelul corespunde ca rezistentd
mecanica, dar poate rugini si intepeni mecanismul; aluminiui este usor
si nu oxideazd progresiv, dar are rezistentd micd. Cu recomandarea de a
unge usor toate pdértile in contact ale mecanismuiui se poate folosi
oteiul. Se puncteazd fiecare inel in partea diametral opusd degajarii,
pentru a cunoaste pozitia de deschidere ia schimbarea cifrului.

Figura 4 prezintd modui de functionare a ansambluiui de zavorire.
El poate fi montat in partea mobild (usa) sau in cea fixa (tocul). Nu se
dau cote, deoarece muititudinea cazurilor practice fe-ar face inutile.

Blocul cifru se fixeazd pe doud placute (P), care se prind cu suruburi
de piesele (M). Aceste pldcute au o deschidere dreptunghiulara, care
permite trecerea piesei (T). Cotele pentru gdurile de prindere sint ace-
leasi ca ale piesei D. Celelalte dimensiuni sint dictate de posibilitdtile
practice de montaj.

Se scoate de la 0 broascd obisnuitd miscarea zdvorului E cu o tijd B.
Aceasta se articuleazd In X, cu pirghia A, al carei cap se sprijind pe una
dintre extremitatile piesei (T). Atita vreme cit blocui cifru blocheazad
piesa T, actionarea clantei F este imposibild. Deoarece cursa «s» a
zdvorului broastei este relativ mare (10—15 mm) si cursa piesei T se
recomanda a fi 2,8 mm (depésirea cu 3 mm poate duce Ia blocaje partiaie
cit timp usa este deschisa, fiind necesarz o reformare a combinatiei
de deschidere), se face o demultiplicare cu pirghia A

Pozitia articulatiel X, realizeaza raportul de demultiplicare dorit.

s a
Raportul bratelor este egal cu raportul curseior —=-—. Alegind a,

a.t 2,8 tob
b = —, b= — (toate dimensiunile in mm).

s s

Arcul lamelor C asigurd revenirea piesei T in pozitia initiala. Ei se
monteazd cu o micd pretensionare si trebuie s3 fie suficient de puternic,
fungimea sa se recomanda a depasi 8 cm.

In sfirsit, trei recomandari:

— 0 usoard ungere a pieselor in contact sau In miscare este de dorif;

— atita vreme cit nu este utilizat sistemul, se pune o combinatie usoard
care sd se poatd gasi foarte repede {dacZ =« iost uitatd), de tipul
000 000 000 0, 111 111 111 1 s.a.m.d.

— fereastra cifruiui se va face cit mai mica.

Muitd reusitd in realizarea constructieil

45,5197

66,5




Desi economice si extrem de lumi-
noase, implicind un consum minim de
nergie electricd, iimpile fluorescente
nu au reusit incd si pitrundi in am-
bianta apartamentelor.

Sistemul de iluminat pe care vi-
propunem inldturd inconvenientele
bisnuite ale tuburilor fluorescente, per-
mitind o iluminare uniformi a incaperii,
la gradul de luminozitate dorit.

O primi «treapti de functionarey
a lampii asigurd o lumind discreti, di-
fuzd, care ingiduie desfisurarea unei
activititi obisnuite, firi si-i deranjeze
insd pe cei care urmiresc emisiunile
de televiziune. Aceastd iluminare este
realizatd cu ajutorul unui tub de 20

IN GAMERA
~ BELOGEIT

DROSEL

| T%/A DE SUSTINERE
7¢ (Iﬂf/ FLUORESCENTE

&)

Ing. M. ZAMFIR “

wati, montat pe partea superioard a
«sasiului» Ampii, in asa fel incit lumina
si cadi numai pe plafonul camerei (fig.1).

Pentru obtinerea unei lumini intense,
pe partea inferioard a sasiului sint mon-
tate inci doud tuburi de 20 wati. Stra-
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lucirea prea puternici a acestora este
estompatd prin instalarea unui grilaj
de protectie, care conferd un aspect
estetic lAmpii atit In timpul functiondrii
ei cit si atunci cind aceasta este stinsa.
Grilajul este executat din benzi de
plexiglas sau un material similar, vop-
site in alb, previzute cu crestituri
(fig.2), care permit imbinarea lor in
forma doriti. Gratarul descris poate
fi inlocuit cu o plack de sticld cu diferite

ornamente, mai greu de contectionat,
insd de un efect estetic superior.
Sasiul 1ampii poate fi confectionat
dintr-o placi de lemn, eventual de alu-
miniu, pe care se monteazd cele trei
tuburi fiuorescente si droselele cores-

Decorarea holului devine cel mai simplu
lucru: o scindurid (de exemplu, de la o
mobild veche) si un metru pitrat de tabli
de 2 mm grosime (de la «Ferometal») — cu
putind indeminare — un ornament modern
si deosebit de util pentru holuf dv.

Placa din tabii (2) (figura alituratd) va
servi la fixarea unor bilete, notite sau foto-
grafii cu ajutorul unor mici magneti per-
manenti. Asamblarea se face cu ajutorul
unor suruburi de lemn.

Totul se vopseste cu duco (vopsea de
bicicletd din comert). Chiar si o cutie veche
de pilarii poate deveni un cos de hirtii ori-
ginal si decorativ.

Culorile contrastante oferi o estetici
deosebitd: v recomandim negru, alb, rosu,
albastru.

Din elementele descrise se pot confectio-
na, cu multd usurint3, si celelalte variante
prezentate in fotografii.
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punzitoare. Rama de lemn, inaltdi de
aproximativ 150 mm, care finconjuri
sasiul se acoperd cu o folie de plastic
de culoare inchisd, lipitd de corpul lam-
pii cu vinacet sau un lant similar.

Rama, executatd la dimensiunile din
fig. 1, se va inchide in partea superioar}
cu un cadru de placaj de cca. 4 mm
grosime, de culcare albi. Grilajul se
fixeazd cu usurinti In coltarele acestei
rame, care urmeazi si fie prinsi de
corpul lEmpit fie prin intermediul a
doui balamale si doud zivoare, fie cu
patru zivoare de acelasi tip. In primul
caz, accesul la tuburile fluorescente se
face prin rotirea abajurului in bala-
male. Cea de-a doua solutie, desi mai
putin estetici, permite detasarea com-
pletd a ramei pentru inlocuirea comoda
a tubului superior.

Pentru cresterea reflectiei si obti-
nerea unei ilumindri cit mai uniforme,
se vopseste interiorul lampii in alb si
se acoperi cu un lac incolor.




| [MATERIALUL|

o ?Sortur,ilé de rhateriafe negative produse de industﬁa
“maghiara sint: % : s . =
~ Filme, format de 6x9 cm; G

o Forte Chrom — Superfilm — 30: Film ortoéromaé -
tic; sensibilitate 20°DIN; se prelucreaza la lumind rosie
: 0,9—1,0; putere de sepa-

~indirecta, factor de contrast
rare: 70 liniifmm; granulatie: k’ = 28.
- Fortepan-Film — 27: Fi

indirectd; factor de contra
rare: 80 linifmm; granulati

Forte Pan — Superfilm — ilm crtopancroma-

; sensibilitate 20°DIN; se prelucreazé la lumind verde
0,8—0,9; putere

“inchisd, indirectd; factor de contrast;
de separare: 70 liniifmm; granulatie: k = 29.
Forte Pan ]
sensibilitate 25°DIN; se prelucreaza la intuneric; fac-
tor de contra
~granulatie: k 2. ~ :
Forte Pan — Ultrarapid Film — 37: Film pancro-
matic; sensibilitate 26°DIN; se prelucreazi la intune-
ric; factor de contrast: 0,8; putere de separare: 80 linil/
~mm; granuiatie: k=385,
FILME FORMAT 24x36 mm: - :
Forte Pan 27°% Film ortopancromatic; sensibilitate
 17°DIN; se prelucreazd la lumind verde inchisd, indi-
rectd; factor de contrast; 1,0; puters de separare; 85
liniifmm; granulalie; k=23, :

Forte Pan Super 30% Film ortopancromatic; sensi-

bilitate 20" DIN: se prelucreazi la lumind verde thchis3,
~indirectd; factor de contrast: 0,8;putere de separare:
- 75 liniifmmy; granulatie: k=27. : i

. Forte Pan Rapid 34% Film pancromatic: sensibili-
- tate 28°DIN; sz pralucreaza la Intuneric; factor de con-
trast: 0,8, putere de separare: 70 liniymm; granuiatie:

' Forte Pan Ulirarapid 37% film pancromatic; sen-
_ sibilitate 23"DIN; se prelucreazd ia Intuneric; factor
de contrast: 0.8; putere de separare: 63 lini/mm; gra-
nulatie: k=3 : : i !
PLANFILW
Forte Chrom

per 30 Film oric
190N &

] preiucreaza; ia duming sy

romatic; sensibilitate
r | 18 verde inchisd, indi-
contrast: 1,0; putere de separare: 80

179DIN; se pre
rectd; factor o
iniifmam; gran

- Forte Pan &
tate 20°DiN;
indirecta; facic
70 lintifmm; grany

stier k=25, o i
er 30% Film pancromatic; sensibili-
ucreazd la lumind verde inchisé,

ie: k=29,

Forte Pan Kepid 34% Film pancromatic sensibili-
. '

23°DIN; se praiucreazd la intuneric; factor de con-

80,0 putere de separare: 85 liniifmm; granu-

ortopancromatic; sensi-
itate 17°DIN; se prelucreaza la lumind verde inchisd, -
g

Rapid Film — 34: Film pancromatic;

,86—0,9; putere de separare: 65 liniifmm;
30 : > Ser palbll

& de separare:

& contrast: 0,9; puters de separare; ’

PROCEDEE SIMPLIFICATE | |
- pentRu FOTOGRAFIA | |

. Se stie cd pentru ,obtiherea'fotogréfiilor in culori
este necesar sa se foloseasca in afard de materialeie

- respective color — film si hirtie — ¢iteva bai pentru

prelucrare, care se epuizeaza repede, o temperaturd
foarte precisd a bdilor si muits pierdere de timp pentru

obtinerea unor rezuitate nu totdeauna incurajatoare,
- Metoda simplificatd, publicatd mai jos, foloseste o
‘singurd solutie de developare, atit la developarea fil-
mului cit si fa prelucrarea hirtiei color, indiferent de
‘marca de fabricatie, ca si de vechimea materialului,

permitind obtinerea unor rezuitate satisfacitoare pen-

tru cei care nu sint prea pretentiosi si doresc s obtina

fotografii de familie tehnicolore. :
~-Cum se face fotografierea? k

Se incarcd aparatul fotografic cu film negativ color
-pentru lumina de zi. Daca se doreste obtinerea de
fotografii «in der liber», se fac fotografiile dimineata,
preferabil pind la ora 10, redarea culorilor fiind optima,
la alte ore existind dominante de culoare. Expunerea
se face pentru sensibilitatea indicata pe cutia filmuiui, =
_cu precizie, ca
- tabel de expunere sau, si mai bine, un exponometru

a filmul alb-negru, folosindu-se un

foloelectric. S : ; o
7 doreste obtinerea de fotografii-portret,

ciald, este preferabil sd se foloseascs
olor per ! iciala (tungsten,
poate folosi si filmul color pentru iumina
, utilizind un reflector captusit cu foita refiectori-

_ zantd albastrd sau acoperit cu celofan albastru. Expti-
“nerea se face, bineinteles, dupd indicatiile unui expo-

‘nometru fotoelectric.

La expunerea filmuiui color negativ se va observa -
~cu strictete ca subiectul fotografiat 'si fie integral
luminat. La fotografierea ia [umina solar#, soarele va fi-

- totdeauna in spatele fotografului. Atunci cind se fac

fotografii fa lumind artificiald, se folosesc cel putin
doud reflectoare, cu becuri nitrafot de 500 W, in.«cieste
luminos», Fotografiile fa fulger electronic («flash»)
cer o expunere dubla sau iripld fatd de cea care s-ar
potrivi fa un film alb-negru de aceeasi sensibilitate.
Nu se pot face fotografii cu fuigerul efectronic pe o

pelicula color pentru luming artificiald.
‘Dups expunere filmul se developeazd dupd proce-
deul-de mai jos: -
Developare . RSN
Spalare in apé curgétoare .
Fixare .. . . i S
Spalare .
Baie aibire . . oo .
Spalare finala . .

40 minute
=2 minute
.5 minute
.5 minute
‘5 minute
.5-10 minute

‘Dupa uscare filmul negativ poate fi folosit fie pen-
tru tirajul unor copii alb-neary, fie pentru tiraj pe hirtie

~color. ;

Se va cumpdra hirtie color care s3 aibd numdrul de
corectie alcatuit dintr-un grup de sase cifre cit mai

apropiate de Zero, de exempiu: 20.00.10. Din pachetele

prezentate pentru vinzare, se vor selectiona cele care

‘cer un coeficient de corectie minim, altfet amaforg!
trebuie sé-si procure fie un set de 33 fiitre de corectie

color, fie un obiectiv special inzestrat cu filtre cofor
wdanpol-colorn, In cazul folosirii unor hirtii color cu
coelficient mic de corectle, se pot obline rezuliate
foarte satisfacatoare cu orice aparat de méarit, ;

Prelucrarea hirtiel color se poate face ca sija hirtia

alb-negru, folosindu-se peniru luminarea laboratoru-

fui fie un filtru special peniru prefucrarea hirtiei color,

fie un beculet cu neon peniru semnalizare -— nu fluo-
rescent — iegal in serie cu o rezistentd de 200 kO —

1M, a carul lumind este sulicienta pgntru}ucgu
comod, dar este total inactinici pentru hirtia color. in

caz ¢& se doreste o lumind mai pulernica, se pol-
~folosi mal multe beculete conectate in paraieL .

“de timp.

OLOR:

Procedeul de deveiopare este urmatorul:
Developare . . . .1-3 minute (controf vizual)
- Spalare . .. .maximum- 1 minut
~Fixare . .. . ®* . .5-10 minute i :
Uscarea se face prin. tamponarea foilor de hirtie cu
- sugativa, pentru extragerea excesului de apa; apoi se
lasd la uscat cu fata in sus pe o bucatd de jurnal.
Uscarea pozelor se poate face si pe uscatorul electric,
inseriat inséd cu un bec de 100 W, pentru ca sa fie Inc
zit doar moderat, altfel stratele de gelating de pe hirtia
_color se pot topi. .- S
. Pentru solutii se foloseste urméitoarea formula:
- Revelator color universal-negativ si pozitiv
Substanta de developare pentru color 3,5 grame
- Sulfitde sodivanhidry . . .. . ., .2 grame
Carbonat de sodiu anhi ; 40 grame
Bromurd de potasiu cristalizata . . .0,5 grame
~ Benzotriazol B Lot 10,015 grame
o .pind fa 1 flitru.

Apa Gy 5
Ca substantd de developare pentru color se folo- -

‘ 'se$te fie dietil parafenilen diamin suifat, fie etil oxietil.

-parafenilen diamin sulfat sau colorat. Asemenea sub-
stante se gdsesc in comert, in plicuri de cite 10 g.

De asemenea, si benzotriazoiul, care are un puternic

_efect antivoal. Prezenta lui este necesard mai ales
atunci cind se lucreaza pe materiale trecute de term

. nul de garantie. Pe material proaspat benzotriazoiul

nu este necesar, dar prezenta iui scuteste de surprize
nepidcute. O dozare precisd se poate obtine astfel:
se dizolvd 1 g de substanta in 100 cm® de ap#. Din
solutia respectivd — agitatd inainte de folosire —se
pune in revelator 1,5 cm®. Metoda este valabild pentru
orice fel de revelator alb-negru sau color atunci ¢ind .
materialul pozitiv sau negativ este trecut de termenul
de garantie. A e S :
Temperatura solutiilor nu este critica. Pentru deve-
“lopare se preferd o temperaturd in jurul a 19°C. Este
necesar sd se cunoascd temperatura existentd in
camera in care se afld sticla cu revelator pentru

- aceasta este si temperatura revelatorufui. In functie

de temperaturd, iatd timpii de ide\(eiopare in. procent

+16°C 4+18C  40°C  +9PC  +26C

200%  130%  100% 8% 0%

'Temper'a,tura apei nu trebuie s& de ,'éseéS'cé +16°C, '

minimui nu trebuie s& fie sub +10
se reticulea Lo S S
. Apa folos la prepararea sol tiei de developare
poate fi ‘obisnuita, de conducts. In cazul ¢ apa este
durg, se preferd folosirea apei fie i, dupd racire, fi

trate sau a apei distilate. Revelatorul poate fi folos

doar dupd 12 de ore din momentul prepararii. In
schimb poate fi pastrat cel putin dou# {uni de zile. Pen-
tru baia de albire, folositd numai la developarea filmu-

, altfel gelatina

- lui negatiy, se foloseste cantitatea de 50—100 g de feri-

cianurd de potasiu/t litrtu de apa. Se va veghea tot-
deauna cu atentie ca solutia de fericianura s nu vind in
contact — chiar urme — cu revelatorul de culoar,
altfel apar voaluri intens colorate in material.

~Incaz ca se doreste lucrarea diapozitivelor pornind
de pe film negativ color, acesia se refotografiaza, cu

- ajutorul unui film pozitiv celor, cu un aparat fotografic ‘

reflex la lumind de bec, Filmul se prelucreaszs in ace-

feasi solutii de developare, fard baie de albire, timpul

de developare fiind de circa 15—18 minute. Acesasi

solutle se poate folosi ca revelator cramogen pentru

developarea a doua la film v ersibli. cu un timp de

~developare de 8—10 minute

. Desi foarte simpiu si ieftin, procedel asigura foto- .
grafii color de calitate, cu un minimum de pierdere
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RELEU DE TIMP PENTRU
LABORATORUL

Reieul de timp propus are aplicabili-
tate la copieri $i mdriri, putind stabili cu
precizie orice timp de expunere intre
0,5 si 100 de secunde.

in varianta propusd releui poate fi
utilizat la aparate de copiat si de mdrit,
prevdzute cu bec de 6, 12 sau 220 V,
prezentind principalul avantaj al obiec-
tivitatii in ceea ce priveste efectuared
timpului reglat (acest timp nu depinde
de durata ap&asarii butonuiui de pornire,
ci scurgerea {ui incepe de-abia din
momentul eliberdrii acestui buton).

Partea principald a refeuiui de timp
o constituie o dubld triodd de tipul
ECC-82 in montaj basculant, monostabil,
avind ca element de temporizare un
circuit R—c (format din condensatorul
C, care se comutd in pozitie de incércare
prin redresarea monoalternantd in cir-
cuitul de grild al primei triode). Eliberind
butonul BP, acesta revine de la sine in
pozitia initiald, comutind condensatorul
C, incércat in regim de descdrcare pe

ing. BOER ZOLTAN

rezistentele R, +P+R,+R, fixate la o
valoare impusd de timpul de expunere
necesar. Pe durata descarcéarii conden-
satorului, grila primei triode se poziti-
veazd, acesta incepe sé@ conduca si face

"sd basculeze si trioda a doua, in al cédrei

circuit anodic este conectat releul R.
Astfel, releul se excitd si isi inchide
contactul sau doar atita timp cit dureaza
descdrcarea condensatoruiui C,.
Montajul se pune in functiune prin
inchiderea intrerupitoruiui K.. Intreru-
pdtorul K,, in momentul inchiderii Iui,
sunteazd contactui releuiui, servind pen-
tru efectuarea incadrarilor imaginii. In-
trerupdtorii K, si K, sunteaza, dupa ne-
voie, rezistentele si R.. Condensa-
torul C, anuleazd vibratia armaturii re-

feului excitat.

Transformatorul Tr serveste la ali-
mentarea filamentuiui tubului ECC-82
si la alimentarea aparatelor de marit
sau copiat, posedind bec de 6 sau 12 V.

MICA BIOGRAFIE A
SUBSTANTELOR CHIMICE
UTILIZATE DE

FOTOAMATORI

f

£

;

Pentru majoritatea fotoamatorilor chi-
mia reprezintd un domeniu in care se
pot spune multe, dar realizarile obtinute
sint discutabile. Idealul ar fi s& facem
fotografii fird s& cunoastem nimic din
ceea ce se petrece in laborator. Aproape
toate manualele recomandd o ateritie
deosebitd pentru probiemele de foto-
compozitie, luminare i «utilizarea sub-
stantelor gata preparate de producétorii
de materiale foton. $i totusi rezuitatele
obtinute sint strict dependente de micile
mistere ale chimiei foto, fard a carei
cunoastere nici cele mai bune substante
«gata preparate» nu realizeazd astepta-
rile. V& vom prezenta in acest ciclu de
articole acele cunostinte care sint strict
necesare utilizdrii inteligente a substan-
telor chimice, fird riscul de a transforma
laboratorul foto in laborator de chimie.
Unele lucruri este bine sd le stim pe
dinafard, pentru a ne da seama de posi-
bilitdtile care ne stau la dispozitie, la
altele nu vom face apel decit in cazuri
de accident sau cind adoptdm procedee
speciale. De aceea, ordinea de tratare

adoptatd nu va fi nici cea alfabeticd, nici
aceea pe care o impune tehnologia
foto, ci ordinea pe care o impun frec-
venta si importanta utilizdrii anumitor
substante in practica fotografica.

'EMULSIA FOTOGRAFICA

Primul gi poate cel mai important com-
plex de substante chimice de care de-
pinde rezultatul final este emulsia fotos
grafica. De structura ei depind in princi-
pal granulatia, factorul de contrast, pu-
terea de separare si tot de structurd

depinde uneori posibilitatea de a explica

si remedia anumite defecte ale negati-
vului sau pozitivului. Emuisia fotogra-
ficd este formatd dintr-un strat subtire
de gelating, in care sint incorporate
sdrurile de argint sensibile la lumind.
In emuisie se mai gidsesc incorporate
si alte substante care elimind defecteie
de turnare ale gelatinei sau care extind
sensibilitatea sdrurilor de argint pentru
diferite componente ale spectruiui lu-
minos.
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Pentru miez se vor folosi tole de tipul
E-16 cu grosimea pachetuiui de 30 mm.
Primarul pentru 220 V va avea 980 de
spire din sirmd de Cu—Em 0,4 mm. Se-
cundarui pentru alimentarea filamentu-
lui de 6,3 V al {ampii ECC-82 va avea 30
de spire din sirma de Cu-Em 0,5 mm.
Secundarul pentru alimentarea aparatu-
fui de copiat sau de marit pentru 12 V
va avea 60 de spire din sirma de Cu-Em
1,5 mm, cu prizd la 30 de spire pentru
\'

Dacd se intentioneazd a se folosi
releui de timp numai la un aparat de
marit sau de copiere cu bec de iluminare

In stare uscata, stratui de emuisie
depus pe suportul de celuioid sau pe
placa de sticld a negativului are o grosi-
me de 10—20p, iar pentru pozitive 3—64

GELATINA FOTOGRAFICA

‘Este formatd dintr-un amestec de
gelatine care contin si alte impuritati.
Aceste impuritdti au o importanta esen-
fiald din punct de vedere chimic si, a-
vind in vedere cd obtinerea gelatinei nu
se face prin sintezd, ci prin prelucrarea

* unor produse animale, este bine s ne

fixam ia un sort de filme ale cdror carac-
teristici sint constante. Accidentele po-
sibile sint de genul: un producétor fur-
nizeazd gelatine cu un grad de umfiare
mai mare decit un aitul, astfel incit o
aceeasgi spdlare care intr-un caz a dat
rezultate bune poate fi prea puternicd
pentru celdlalt caz. Gelatina actioneazi
ca proter%tor al sdrurilor de argint, men-
tinindu-le in stare dispersatd si impiedi-
cind reducerea directd a acesteia (fara
actiunea luminii) sub actiunea revelato-
rilor. &

in mod normal (stare uscati), gelatina
contine 10—20% apd. In apd rece volu-
mul siu creste de citeva ori, iar la 40°C
amestecul gelatind-apd trece in solutie
de gelatind. In orice caz, din punct de
vedere practic este foarte important ca
orice prelucrare a filmului in laborator sd
se execute la temperaturi sub 25°C.

Grosimea stratului de gelatind influen-

»

de 220 V, in locul transtormatoruiui Tr
se poate utiliza un transformator de so-
nerie obisnuit cu secundarul rebobinat
pentru tensiunea de filament de 6,3 V.

Observatie: Cu ajutorul potentiome-
truiui P in montaj reostatic se pot regla
continuu timpi intre 0,5 si 25 de secunde.
Desuntarea (prin deschiderea intrerup-
torilor K, respectiv K,) rezistentelor

R,, respectiv R,, adauga direct 25, res-

pectiv 50 de secunde.
Schimbind valorile tui C,, respectiv

ale lui P+ R +R3, se poate modifica cu
usurintd domeniul de lucru al releului.

teazd puterea de separatie a peliculei,
ca urmare a formadrii halourilor de difu-
zie. Peliculele mai sensibile au o emul-
sie mai bogatd si, din aceasti cauzi,
puterea lor de separare este in mod
inerent limitatd.

Spélarea materiaielor foto este legata
direct de gelatina fotografica. De cali-
tatea spaidrii depinde in cea mai mare
masura rezistenta emulsiei la degrada-
rea chimicd, dupa incheierea prelucra-
rii in iaborator. Prin spélare se elimind
produsele secundare rdmase in strat
dupd prelucrare, care pot ufecta ima-
ginea developata.

Temperatura si puritatea apei de spa-
lare influenteazd viteza de indepdrtare
a tiosulfatului din emulsie. Durata spa-
idrii ar trebui s fie cu atit mai mare cu
cit stratul de gelatind este mai gros,
dar in realitate apar abateri destul de
puternice. Cea mai mare vitezd de spéa-
lare se atinge la temperaturi de 14—
20°C. Este important de retinut ci viteza
de spélare scade la temperaturi de peste
20°C (prin umflarea stratului de gela-
tind), ceea ce poate pdrea paradoxal ia
prima vedere.

In anumite conditii, datoritd unor pro-
cese de tip fizico-chimic, se poate atinge
o spélare rapida folosind solutii de NaCl,
NH _,OH, apd de mare etc.

pH-ul apei de spdlare influenteaza
puternic viteza de spdlare. De exemplu,
de la un pH=44 la pH=17,8, durata sp&-
ldrii poate sd se injumdt3teascs.

lor de tehnicitate?

CARE SINT CONSTRUCTIILE PE CARE
LE ASTEPTATI?

Care sint domeniile pe care ati dori s3 le abordim
in numerele noastre viitoare? Cum apreciati gradul

Trimiteti scrisorile dv. pe adresa: «Tehnium 72»,
Piata Scinteii nr. 1, Bucuresti.

s




Unitatea unul film este asigurats de
unitatea de idee, unitatea de subiect

si din punct de vedere formal se reali-

zeazé printr-o suma de procedee care

_ leagé planurile Intre ele. Toate aceste

“procedee se numesc racorduri.

Realizarea ‘racordurilor sste con-
trolatd de logica fijmuiul si uneor de.

‘anumite conventii ‘stabilite prin tradi-
e intre regizor si public.

Va trebui & retinem cea mai impor-

tantd regu!a céreia 1 este subordonaid
miscarea scenicé Continuitatea mis-
‘carli se péstreaza prin conservarea
directiei de miscare. Se Intimpléd uneori

accidente regretabile de tipul urmator:.

un automobil intrd prin stinga ecranu-
fuf si iese prin dreapta, Urmarirea tn
continuare a miscéril sale se face prin
reluarea  miscarii Intr-un alt loc pe

~acelast drum, dar de data aceasta:

automobilul intrd prin dreapia ecranu-
lul, Adesea privitorul Intelege ci este
vorba de un alt automobil sau ci s-a

produs o schimbare de directie. :

© a doua regula ar fi urmatoarsa:

Atunci cind dorim s34 racordam dous
cadre si - s# sugerim continuitatea

actiunii este indicat & nu se petreaca
multe lucruri Intre timp. De exempiu,~

jdac% un personaj cu paélérie In cap
urcd scara unui imobil si apoi il regasim

In interiorul unui apartament cu paldrie
n ming, spectatorul intelege succe- -
siunea actiunilor sale si le interpre-.

teazd ca fiind continue. Daca acelasi

Pagma mahza&a :
de ing. D. PETR@P@L

personaj iese din camerd cu aceeasf

palarie, dar va fi reluat pe swadad fara
‘palarie, aceasta se poaie interpreta ca

o discontinuitate de actiune sau chiar
se poate banul ¢i s-a ntimplat ceva
suficient de important intre timp. Nu
©sie nevoie sé spunem cé acest «ceva
suficient de importants poate ifrans-
forma un film cu mten’m tragice intr-o
comedie. :

intr-un - cuving, respectarea %ancn

" actiunil se face privind aceasté actiune

din scaunul spectatoruiul, a cérui Infe-
hegere i poate. fi indrumatd  decht

*prin intermediul celor care se petrec
pe ecran,

n realitate, redarea timpului actiunii
cinematografice este foarte dificila

~Doua secvenie pot fi despértite prin

durate mal mart sau mal mici, pline de
sver mente say, dnm:«t:v‘ngmaax lmsete de

- continut. i
Dar nu numal tampui pune pmb eme

cineastulul, Existd o nuantad afectivd

- care s acordd fiecirel actiuni si care
nu poate fi fransmisa pnwtamiw dectt

prin intermediul unor procedee care-|

: prega’sesc, I pun In situatia de a Inte-
lege cele care se vor petrece in con-

finuare pe ecran.
Aceste wocedee sint ceea ce am

- numit semnele de punctuape cinema-
tografica, desz functia lor nu este
strict_numai aceea a semnelor de
punctuatie. Vom prezenta deué dmire _

ele. :

Fondu-ul se obtine prin intunecarea

progresivé sau, dxmpatrwé daca este
“wlondu de: deschrdere‘»

progresivé a imaginii din Intuneric.
in principal; cu ajutorul fondu-ulyi se

ubﬁgme Gtrecere mal putin brusca de la -

un plan la aktul Spectatorul are posibi-

litatea unei relaxér de scurtd duratd.

Din punct de veders tehnic se reall

‘zeazd la coplere prin mérirea sau mic-
sorarea cantitdtii de lumind de %x;.mm,

nere. Amatorul realizeazd fondu-ul cu
ajutorul dxa*’ragmm Sau. cu agmmui
obturatorulut,

secunde.

‘deplasarii,
fnainte.

prin aparitia

in functie de aparatul
de filmat pe care Yl posedd Durata
“medie a unul fondu este de c'?eva

atesta' poate fi lateral;

58 reahzeaza pnmr-un fondu de h‘ch
dere executat penfru scena anterioa

sl un fondu de deschidere pen

evitd trecerea prin 'ﬂtunemc comp ‘t‘
Practic operatia necesita readuce:
inapol a peliculsl pe bobina tebitoare

_pentru supraimpresionarea celui de-a
 doilea fondu peste lungimea primul

‘Exist® o serie intreagh de asemenea
procedee. Dar pentru Inceput amatoryl
poate porni la drum cu aceste citeva
mmum @ﬁem@nmre"

- inapoi. sau

Traveling-ul nu se paate reahza cu aparatul

Un film are un ritm propriu, adici actiunile
~se desfasoard in timpi diferiti de cei care le
corespund in realitate. - Amatorul trebuie si
stie cd, in general, durata filmarii unui plan

este de citeva secunde. Numai p!anunle care

_cuprind o actiune complexi dureazi mai muit
de 10 secunde. Astfel, un film artistic profe-
sional care dureazi 90 de minute are 10-20 de

secvente, 40—80 de cadre si citeva sute de

planuri. Cifrele prezentate au o valoare strict
orientativi, exceptiile care pot fi intiinite fiind

nenumdrate. Duratele sint determinate de ca-
_racterul actiunii, puterea de concentrare a spec-

tatorului si, in ultimi instant3, de «stiluly fil-
‘mului Mem;lonam ca prmcapalul pericol la care
_ne expunem la stabilirea timpi
carui plan este lungimea nejustificati, care pro-

duce plictiseala asupra privitorului. In ‘nici o
artd prmc:pnut economiei de timp nu este atit

de strict ca in cinematografie.

Prin «ritmul propriu» al unui film se anteleg :

si succesiunea, si felul in care sint legate intre

“ele planurile sau cadrele. Aceste elemente sint
determinate de logica actlunu si 2 modului de,

prezentare a ei.

. Pentru concentrarea tuturor acestor exph-
catii, vom cita dintr-un manual de film, care,
de altfel, este de /dorrt sd fle citit de orice cine-

r acordati fie-

amator, desi procedeele, aparatura si tehnologia
descrise nu pot fi intotdeauna adopt te de cine-
amatorii din tara noastra.

‘«Cu toate cd o ;magme cmematograﬁca bme
compusi ‘este, in principiu, inteleasd imediat,
restituirea in sala de cinema a imaginilor parti-
cipante la povestirea cinematograficd ficindu-
se in mod continuy, pe o cale mecanica rigida

care nu admite nici cea mai micd intrerupere, .
' ‘mintea spectatorului nu poate comanda oprirea
- vizion3rii pentru a se gindi, asa cum Tisi intre

rupe un cititor lectura ca sa revind asupra unui

pasaj al cirtii. Filmul este acela care, prin con-

structia sa, trebuie s ofere momente de odihn3
si md;catnle de situare in timp necesare intele-

gerii» (A B.C.-ul cineastului amator — P Boyer,

' jM Galcerau s altii).

Diferentierea planurils
se realizeazd prin proc
ciri de aparat, lumind etc. Acestor procedee
le corespund doi termeni, care nu este possb;!
si fie diferentiati exact,'si anume: montajul in

“cadru si punctuatia. Este utila o descriere 2
posibilititilor de manevrare 2 aparatului de

filmat.

o dep!asare a aparatu!u; de fi lmat fatd de’
“subject, fari modificarea mal;rmn de la care se
Dupa sensul'

filmeazi se numeste traveling.

i schimbirﬂe 'de pkm ,
de montaj sau mis-

de luat vederi «in mini» decit in unele cazuri
exceptionale. Se utilizeazi, de obicei, un
cirucior care ruleazd pe sine si pe care se asazi
trepiedul cu aparatul de marit. Desigur ca
utilajul acesta este pretentios pentru amator,
dar renung;area la miscirile de traveling siri-
ceste considerabil posibilititile de expr:mare'
cinematografici. Tehnica moderni pune la in-

 demind amatorului transfocatorul, care permite

mod:facarea unghiului de incadrare cu aparatul

~intr-un punct de statié fix, dar trebuie spus ca

«traveling»-ul obtinut prin transfocare modifici

- distantele aparente intre planuri, dind un efect
foarte caracteristic de apropiere foarte rapidd
_a planurilor mdepartate la travehng-ul inainte.

Se spune 3 o filmare este in plongée atunci

cind aparatul este situat mai sus decit subiectul
~ §i cu axa optici inclinatd in jos. Aceastd pozitie
 modifica cadrajul subiectului, micsorind impor-

tanta pe care acesta o are in ansamblul cuprins
in cadru. Dupd caracterul actiunii, fuminii sau
al felufui in care se ajunge la aceastd pozitie de
filmare, scena poate reda opresiune, desprinde--
rea de o actiune care a format interesul spe

torului cu un cadru finainte sau, dampotrwa, '

'prezentarea unui plan de ansamblu din care

in planul urmitor aparatul va desprmde ami-

~nuntul sau personajul asupra cdruia trebule 53

se concentreze atentia.

Atunci cind aparatul este.mai jos deczt SUbIGC"
tul, cu axa optics inclinati in sus, se realizeazi un
contre-plongée. Subiectul capiti o pondere

~ deosebits in cadru, dar si deformiri care

pot da un aspect caricatural sau chiar in lorato
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: pfopnu zis ia concurs) au mgédult redac‘;tez noastre sé inscrie m apa fnaié u ,numéx de ?1 cuncurentu
102 lucrari originale, dintre care: , . o ,
~ ~'18 miniautomatizari;
- —23 de radmconstructu,

——13 constructii mecamce,
‘— 31 de dispozitive si tehni

— 16 solutiondri

'~'specsale, sub egsda C. C al U T C

In continuare publicam numeie cbncurentr!or adm;$

té) a lucrén!or retmute pentru concurs.

i de | otograﬂere,
pract:ce foto (colectii).

MINIAUTOMATIZ RI

Numele si prenumele -
: (localitatea)

Prezentarea lucrarii

1 Atex;u Radu Cristian
Bucurest:

~Magnetofon adaptébii la

o instalatie telefonica

2. Balogh Vende! -
Sighetul Marmatiei

automata

D:spozrtw de. expunere

5, Bodesc Vasile =
Paroseni-Hunedoara

Teletermometru electro-

‘nic tranzistorizat

4. Filipescu C. Gheorghe
~ Bistrita — Nasaud

«Ceas vorbitor»

; Sergiu Florici
Bucuresti

lnsta!y‘atie de ‘telecoman-
dd pentru navomodele (hi
droglisor)

de telecoman-

8. Célmescu Vasile
Bucuresti :

8. Gheorghe Puiu.
“ Resita

~Nr. Numele si prenumeie
crt. (locahtatea)

~ Prezentarea lucrarii

1. Amon Francrsc
Lugoj

; Masmé—unealté
~sald

univer-

Béltarete Marcel
Oradea :

Vehicul amfibiu

. Costache Dumntru
Bucuresﬂ

pa’ratf de ,zbok : pl'ia‘b'ii

 Crivilaru Mihax
G:urglu

 Dulap (statsv)' mimlabo—

C:urescu Toma

«DAV

Autog;r m vananta

T0. Lozneany Stehan st
-~ Aron Mihai- Bucuresti:

releu caps
la sonerie

Meleandra Dumnru
Resita

Ceas  radiodesiepiitor
solutie originald

Suspensii — sistem echi-|
{ibrant — pentru - auto—
vehicule :

Petraiescu Leontin
Célan — Hunedoara

‘fectionare a cirligelor in

derea caramizilor captu-t
‘selii cuptoarel

Masind automata de con-|

forma de L pentru prin-

" Vehicul aerian — «fami

: ticujar (Coandé) :

lial OZN» — cu disc len-

- Prezentarea lucrarii

Anasiasnu ﬁoan Luczan
Piatra Neamt

,Oscimscob c‘aioﬂic '

Marta Florian
Bucuresti

Releu fotoelectric cu sen-
sibilitate reglabila

Petraiescu Leontin
Célan - Hunedoara

Automat «ceain sau «ca-

State Gheorghe
Bucuresti

e semnalizare
P

Stoenescu Inocentiu
Bucuresti

automat

: Tnfescu Ioan
N

-Exponometru automat

~Ciurescu Toma
lasi -

‘Receptor trafic, tranzisto-

rizat, cu 17 iungxml d
unda

Antena rotativi cu doudl
grade de hbertate :

‘Mummetm cu 4 functio-
nalitati :

Francisc Aurora si :
Francisc Lucia —
Pitesti

'Amphﬂcator AF ultra!'

ma!

6. Ghem’ghe Pum
Resﬂa

Magnetofon adéptar

Horhat Gheorghe
Sibiu — Copsa Mica

: Receptor 'superheiétof

dina

ionescu lon
Patesh

: Radtocombma

- «Elec :
tmn» 8

onector automat

anzistorizat cu

bilaterala

Kaszoni Bencze
Covasna

Receptor um reﬂex cu
5 tranzzston

Lozneanu Stehan si
Aron Mihai~ f
Bucuresti

Stabilizator 'de;tens, ne|
cu semiconductoaie :

lator eiectmmc

Marta Florian
Bucuresti

,Convertor pentfu benche ;

de amaton

Vehicul aerian (variant3
elicopter}

edrghe

" Cabina dus (PFL) cu dis

pozitiv m’opnu de incal
zire a apei

Cabind-pat (dmm;itor}

(commwms !N PAG 16, '

in ATENTlA CONCURENTILOR
ADMIST iN ETAPA FINALA

Numérul de ducrﬁm ongmale
care puteli pazrhctpa nu este hmatat. :

‘etapaall-asi damt: sa tmmxtetz, su-
! phmema;, lm:rén pe care ie consv— ~




- Amestecul respecti
neascd citeva conditii pentru a putea fly

Sintem in plma mma, dar dorim totusi

s& circulam cu autotunsmu& personal
Dm pacate, majoritatea dintre noi nu ne AUMAram
printre fericitii poseson al unui garaj incalzit

. Dar si asa ¢ partidd de schi

: mtr-»o duminici la Predeal, de exemp!u,

_ne obhga sd Iésam masina parcatd in frig,

lata deci de ce ne va preocupa pro-
“blema circuitului de ricire a motorului
nostru. Desi fabricantul ne-a asugurat
¢ circuitul de ricire este «sigilaty si ¢d
inainte de cel putin 2 ani sau 30 000 km
nici nu trebuie si ne gindim micar la el,

practica exploatirii auto ne-a demonstrat

-¢a lucrurile nu stau tocmai asa.
- Sciderea nivelului de lichid din vasul
_de expansiune cauzati de neetanseitati

Jinsesizabile si virarea culorii spre un
rosu- rugmlu suspect ne obhga la un

mlmmum de aten;le.
Cele de mai sus insi nu trebuie si ne
spene, putind fi considerate normale
la un automobil de ultimu} tip.

Ne vom ocupa deci de reteta ameste-

cului cu care vom completa sau chiar
vom inlocui antigelul «uzaty» din motor.
trebuie sd: indepli-

utilizat ca antigel:
— punct de congelare cit mai cobont.
— stabilitate ridicati in timp a pro-
prletat;lior ﬁzlco-ch;mxce !
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CONCENTRATIA DE ETILEN,

~
o]

sub cerul liber. o

— oorozwntate redusa, eventual sa fue

anticoroziv;

— variatie minimi a wscozsta;u cu
temperatura;
= punct de fie erbere inait;

. —cildurd specificd ¢t mai mare;

~— pret de cost minim.
Conditiilor de mai sus le,corespund

in cea mal mare midsurdi amestecul de -
- etilenglicol,

,'subst,a'nﬁj p'rocurabih‘i din
comert.

“Citeva proprleta;l ﬁzrc&ch;mlce ale
,etllenghcoiu!un : : :

Diagrama din fig. 1 prezintd variatia
punctuiui de inghet al amestecului .in

functie de concentra;pa acestuia. Dia-

grama din fig. 2 prezinti o altd caracte-
risticd, si anume variatia temperaturii

de fierbere a amestecului de etilengli-

col-apa in functie de concentratie. Tot
aici, avind in vedere ci majoritates
autoturismelor moderne utilizeaza cir-
cuite de ricire sub presiune, s-a indicat

~dependenta temperaturii de fierbere

77 20 3¢ 44
TENPERATO A OF INCHE r,mf
A AMESTECULYL ANTIGEL
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Formula chimici

- CH OH
CH OH

Prezentare

lichid siropos — dulce

{ Punct de solidifi,care ‘
{concentratie 1,00%')

—17

Punct de fierbere ,

1 97°C

E Den'sitate,]a 20°C

143 g/cm3

si de suprapresmnea de reglaj a supapec
vasukm de expansiune.

Din cele doui diagrame se observi
¢4 nu s-au indicat valori pentru o con-

- centr’aﬁe peste 509, intrucit ridicarea

in continuare a parametrllor de mai

“sus devine neinteresant practlc, iar

pretul de cost creste sensibil. :
Prepararea amestecului antlgel in pro-

portia doritd (conform diagramei din

figura 1) se face prin diluarea etﬂengh-

’oolulm (100°/) cu apd dxstllata sau, in

lipsa acesteia, cu api de ploaie sau rezul-
~tatad din topirea zapezii. ;

Deoarece amestecul astfel obtmut este
usor acid, pentru neutralizare se adaugi

cite putin borax si se masoard indicele
de aciditate «pHp», care trebuie si urce

pini la o.valoare. egala cu65pinilaZs

Ne trebuie putind ribdare intrucit bo- .
“raxul in amestecul de etilenglicol se

dizolvd cam incet. Hirtia indicatoare de

. pH se poate procura de la orice labora-, -

tor de chimie.

CARTE DE vnzmi:

Autowrlsm cu 5 Iocun — motor fata ss port—
 bagaj spate.

. Motor: ricit cu apa, in patru témpi; cu
4 cilindri (2445 cm?®); alezaj/cursi 92/92 mm;
raport de compresiune 8,2:1; putere 98 CP;
(DIN} 12 4500 de rotatii/minut; cuply motor
maxim 19,2 kgf la 2400 de rotatii/minut.

Carburator dublu. Consum 10-—13 /100 km,
combustibil: benzingd C.0.93.

~dentd, elicoidale,

zZe mecgmc& e 4 trepts, toate.

_sincronizate, maneta de comanda i mu[loc,'
la podea. Rotile din fati cu suspensie mdepen— o
amomzoare : telescoplce - :

dublu efect.

Axa din spate ngida, cu arcuri sem»ehptice;
si amortizoare telescopice cu dublu efect. Ca-

roseria cu 4 usi integral metalice. Dimensiunile:

- lungimea 7 725 mm, litimea 1800 mm, indlti-

'mea 1490 mm, ampatament 2800 mm; ecar-

_tament fata/spate 1470/1 420 mm; garda Ia
_sol 180 mm;

raza de viraj 5,5 m; cauciucuri

7.35—14. Greutate proprie 1400 kg; sarcini

utils 450—500 kg. Alternator 12 V450 W;

acumulator 12V—54Ah; accelerare de Ia 0 la

100 km/h in 21 de secunde. '
Vitezd maximi 145 km/h,
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Vom descrie in cele ce urmeazd citeva mici amenajari care vor imbunatiii
considerabil conditiile de conducere si calitorie in autoturism.

Ele au fost realizate pe un autoturism «Trabant» 601,

insd se pot extinde si l2 alte tipuri de autoturisme.

Aceste amenajari vizeaza conditiile de conducere sau cele de confort si se referd la:

reglarea luminozititii aparatelor de bord, un indicator optic al fazei lungi

mai vizibil decit la «Trabantul» cu kilometraj rotund, sesizor optic al frinei de mina,

oglindd retrovizoare cu schimbare rapidd din pozitia zi-noapts,
adaptarea unei brichete electrice etc.

/767
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REGLAREA LUMINOZITATH
APARATELOR DE BORD

Pentru autoturismele ce nu sint pre-
vizute cu aceastd posibilitate, se poate
construi dispozitivul descris mai jos,

in principai, dispozitivul este alcatuit
dintr-un potentiometru bobinat piasat
in partea stingd a volanului, sub bord

Se poate tolosi cu succes un poten-
tiometru avind o rezistentd de cca 15-50
ohmi, in functie de tensiunea de ali-
mentare, puterea si numdrul becurilor

U
Astfel, R = — (ohmi), unde U — ten-
1

siunea de alimentare (voiti), | — intensi-
tatea curentuiui de alimentare (amperi).
P .n

, P— puterea absorbitd de

un bec (wati); n — numdirui de becuri.

Din comert se cumpdrd un potentio-
metru pentru difuzoarele de radioficare,
la care se face o micd modificare, in-
trucit rezistenta initiald a acestuia este
de 100 de ohmi. Pentru aceasta vom
scoate prespanul pe care este bobinat
firul- de nichelind si vom debobina acest
fir. Din- lungimea totald a firului elimi-
ndm o lungime proportionald cu valoa-
rea (100 - R) ohmi, obtinind astfel un
fir a cdrui lungime va avea rezistenta
electricd de valoare R caiculata anterior.

Acest fir il vom rebobina pe bucata
de prespan, dupi ce in prealabil am re-
dus l&timea acesteia (reducerea latimii
se face numai pe o laturd), ldsind-o nu-
mai la capete la valoarea initiald, astfel
tncit firul sd fie distribuit uniform. pe
toatd lungimea prespanului, cu pas de
cca 1 mm. Pentru a stabili noua litime
ne putem folosi de un fir de sirmi deo
lungime egald cu a firului de nichelina.

Potentiometrul astfel modificat it vom
monta pe o bucatd de material izolant,
iar conexiunile le vom face cu doui
fire scurte fixate pe .placd cu suruburi
M 3 sau M 4. La aceste suruburi se vor
prinde, cu ajutorul unor papuci, firele
a si b (fig. 1).

Sectiunea conductoruiui b va fi intre
0,75 si 1 mm2, acesta confectionindu-se
la lungimea necesara.

Tot ansamblui astfel realizat se fixea-
zd la locul dorit, pe axul potentiometru-
iui montindu-se si un buton.

INDICATOR OPTIC
AL FAZE! LUNGH

La autoturisriele «Trabant» 600 si
601, ce sint echipate cu kilometraj ro-
tund, ecranul albastru ce se lumineaza
la aprinderea fazei lungi este ascuns,
observarea lui facindu-se mai dificil.
Pentru inlaturarea acestui dezavantaj,
pe peretele frontal al bordului a fost
instalat in imediata apropiere a kilome-
trajului un mic disc din stiplex, iar in
spatele borduiui, in dreptul acestui nou
ecran, un suport in care a fost montat
becul scos din kilometraj. Bineinteles
cd in acel loc bordul a fost géurit cores-
punzdtor. Montajul se poate face si pe
partea superioard a borduiui, in axa
kilometrajului, alegerea locului raminind
la latitudinea constructorului.

Se mai poate utiliza in acest scop si o
lampd de semnalizare cu suport, exis-
tentd la «Fiat» 600, prezentata in fig. 2.
Aceasta are avantajul ca necesitd nu-
mai a fi montatd pe bord si prezinta posi-
bilitatea reglarii luminozitatii.

OGLINDA RETROVIZOARE

Unele autoturisme nu sint prevazute
cu oglinda retrovizoare dubla (pentru
noapte, cind in spate circuld aproape
un alt autoturism ce are faza lungd
aprinsd), iar la autoturismul «Trabant»
schimbarea oglinzii se face incomod,
aceasta trebuind a fi rotitd cu 180° si
reglatd in noua pozitie. Efectuarea
acestor manevre in timpul mersului
este neplacutd, iar continuarea dru-
mului cu lumina in ochi de asemenea.
Personal, in locul oglinzii retrovizoare
originale a masinii, am montat, cu
ajutorul unei bucati de tabld de 2mm
grosime, o oglindd pentru autoturis-
mul «Fiat» 124 sau 125, fiind pe deplin
satisfacut de rezultate. Suportul de
prindere pentru autoturismul «Tra-
bant» este ilustrat in fig. 3.

SESIZOR OPTIC AL FRINEI DE MINA

In scopul evitarii mersului cu frina de mini tras3 este bine a echipa autoturis-
mul cu un avertizor optic. Aceasta se poate face prin instalarea la bord a unui

bec cu ecran galben, aprinderea lui ficindu-ce de cétre un contact normal inchis -

ce va fi actionat de catre pirghia frinei de mina.

Se poate utiliza foarte bine ca contact normal inchis un intrerupdtor de usa
de frigider «<Fram», montat pe un suport corespunzitor, astfel incit atunci cind
pirghia frinei de min& este putin trasi din pozitia de repaus contactul electric s&
fie stabilit sau orice alt contact care satisface aceastd conditie.

Legéturile electrice se vor face astfel:

Conductorul cu tensiune se leaga la o borni a intrerupéatorului; de la cealalta
borna a intrerupatorului pleacd un conductor la bec, iar prin bec circuitul se

inchide la masa.

Alimentarea cu tensiune se va face dintr-un punct unde aceasta apare la sta-
bilirea contactului aprinderii.Cind vom dori s& pornim autoturismul, becul aprins
ne va avertiza ci frina de mind este trasa si vom proceda in consecinta.

De asemenea se poate utiliza aceeasi lampa cu suport mentionati anterior.

BRICHETA ELECTRICA DE 6 V

Pentru cei ce doresc si instaleze
bordul unui autoturism cu instal
electricd de 6 V o brichetd, redar
jos operatiile ce trebuie efectt
acest scop.

Bricheta auto utilizatd este cea caig™

echipeaza autoturismul «Moskvici» 408,
procuratd de la magazinul cu piese de
schimb, la care insa lungimea rezisten-
tei se reduce la jumitate. Modul in care
se efectueazd aceastd operatie este
urmatoruf:

Se desprinde din sudura capitui exte-
rior al rezistentei si, spird cu spird, se
deruleaza rezistenta pina la atingerea
lungimii de 260-270 mm. Aceastd lungi-
me se elimind prin tdiere, rdminind
restul in stare spiralats. In peretele de
care a fost fixat capatul exterior al rezis-
tentei, se practicd doud gauri cu @ de
2 mm, cu distanta dintre centre de
aproximativ 4 mm, putin mai inapoi fata
de locul in care ajunge noul capét al
rezistentei. Acesta se «f{ese» prin cele
doud gduri, dupa cum se observd in
fig. 4, iar apoi, cu o micd pensetd, se
indoaie capatul rezistentei astfel incit
spirala sd fie centrata.

Dupéd dorintd, sub ornamentul din
material plastic al butonuiui, se poate
plasa unul dintre simbolurile prezentate
in fig. 5. Pentru aceasta este necesarj
scoaterea ornamentului, care se poate
face actionind cu ajutorul unui ac sub-
tfire si bine ascutit pe conturul orna-
mentului. Dupd scoaterea acestuia se
va indepdrta stratul argintat prin frecare
pe o pinzd aspra.

Simbolul se realizeazd, cu tus negru,
pe un disc din hirtie de calitate, avind
diametrul locasului.

Montarea brichetei se poate face in-
tr-un locas avind @ de 23 mm practicat
in bord sau pe un suport suplimentar
imaginat dupd dorintd. Este preferabil
ca ea sd fie plasatd in asa fel incit si
pasagerul si aibd acces usor. Racordut
electric se face cu ajutorul unui conduc-
tor avind cel putin sectiunea de 2 mme la
o bornd unde existd permanent tensiune.

Dacd astfel realizatd bricheta rezisten-
ta nu este inrositd la declansare, se va
mai scoate o spird din lungimea rdmasé.

ing. MARIN PETRESCU
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Clasicul peisaj de iarnd, dominat de albul
imaculat al zdpezii, parea definitiv impins
spre reprezentdri violent contrastante si,
implicit, spre o anume «elementarizare».
Dar specialistii in fotografia color

n-au acceptat, se pare, fotosimplificarile
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Sania pe care v-o prezentdam — fip
canadian — presupune si justifica, fara
indoiald, eforturile unui cerc specializat.

Pe trasee acoperite cu gheatd, ca si
pe cele acoperite cu zapadd, sania,
modificatd in functie de respectivele
conditii, r&mine o posibilitate certd de
recreare in aerul proaspdt si inviordtor
al iernii.

Pentru a o confectiona, aveli nevoie
de o scindurd cu lungimea de 2,5 m si
latimea de cca 30 cm. Pe lungimea ei,
in pdrtile lateraie, se fixeaza suporturi
». care le puteti face dintr-o bandad
g cu grosimea de 2 mm si ldtimea
~mm. Peste aceste suporturi
eorijin — se trece apoi o

“w.au un cablu rezistent,
wirajelor brusie, se
anie. Doud bare

e L ale ne
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~ partea ei
- taipi, pe

Un intreg arsenal tehnic — in care filtrelor
de culoare le-a revenit un rol decisiv

De unde si aceste doua fotografii,
reabilitind (si reintroducind) culoarea!
Puteti d

coloristice ale iernii.

— a intrat in actiune...

escoperi cum a

alizate?

o

u fost re

care le vom imbrdca cu metal pentru a
aluneca mai bine, vor asigura deplasa-
rea saniei.

In ceea ce priveste dispozitivul de
comandd a directiei, dupd@ cum rezulit3
si din desene, sint posibile doud varian-
te: fixarea coloanei de directie fie in
spate, fie in fatd. Veti folosi un volan
cumpdrat de la magazinele auto pentru
piese de schimb sau unul construit
chiar de dv. Atragem doar atentia ci
sistemul-cirmd trebuie sa fie foarte bine
fixat.

Daca veti dori sa va dati cu sania si
pe alt drum decit cele acoperite cu
gheatd, pe un drum, de exemplu, ce
coboard din muntl si este acoperit din
belsug cu zdpada, nu aveti decit s3 in-
locuiti talpile inguste cu schiuri, si ele
armate cu metal. La o asemenea sanie
cu schiuri, bratele cu tevi din metal pot
lipsi, in schimb devin necesare supor-
turi din lemn.




\ fixeaza un rel
sau mobiid. Dk
asupra unsi.

20 40 <0

2. Daca X se invirteste in durectna ardtatd de sageatd,
Z se va misca in:

a) aceeasi directie cu sdgeata;

b) directia opusd ségefii;

3. Daca Z face o rotatie compiletd, X va face:
a) 1/5 dintr-o rotatie;

b) 5 rotatii;

¢) 1 1/4 rotatii.

4. Daci X face o rotatie completd, Z va face:
a) 145 dintr-¢ rotatie:

" 'a) mai repede;

 SA NE CUNOASTEM SINGURI

e Comparagc raspunsume dv. c
corecte ale testului ‘acordi

B i
i Y ‘cum se va mlsca roata Z:

b) nici mai repede, nici mai incet; _
¢) aceasta depinde de marimea celei de-a patra roti.

7. Examinatll desenul de mai sus. Roata A are 4
dinti si roata B are 1 dinte. Cind nu este pusd sd se
roteascd, B este trasd inapoi in pozitia initiald prin
forta arcului de otel C. De acesa:

a) deoarece A se angreneazd cu B si decarece B
nu se poate roti continuu din cauza arcuiui C, rezultd
cd A nu se poate roti continuu;

b) dacd roata A se roteste in sensul acelor ceasor-
niculul mai muit dect o datd, atunci sau B va intinde

arcul prea mult si astfel va forta aparatul si se opreasca.

sau arcul se va rupe daforitd tensiunii;

c) A va putea continua rotirea, provocind dintelui
rotii B o miscare in jos si in sus de 4 ori la fiecare rotire
a lui A

"'~$a Sapporo {(Japonia) a fost pusi in vinzare
. 0 noud emisiune postaia formata din 6
'mérci si o colits

O SUGESTIF FILATELICA:

SAPPORG

Cu ocazia jocurilor ohmp:ce de iarna de

Cele 6 valori ale seriei reprezmta simbotlic
disciplinele principale ale acestor jocuri —
patinaj artistic femei, hochei pe gheata, biat-
lon, bob, schi —;precum si emblema J.O.

Colita emisiunii — grafician Eugen Palade
— reprezintd flacéra olimpica profilata pe
un fundal format dintr-un fulg de z#épada
si cele 5 cercuri olimpice,

de 5 bani- pe care
monede de 5

ban

“'b. de trei ori
c. de doua ori

10. In figura aldturatd roata dintati din stinga se
roteste:

a. in sensul acelor de ceasornic

b. in sens contrar acelor de ceasornic

c. nu se roteste de loc

1. Cum se asigurd un automobil pe o pantd cu
polei?

a. prin introducere in vitezd

b. prin frinare cu frina de min&

c. prin pietre puse la toate 4 roti.

12. Automobilul dv. a ramas in pand prin spargerea
unuia dintre cauciucuri. Care este prima operatie pe
care o faceti?

a. demontarea rotii in pand

b. ridicarea automobilului pe cric

c. desurubarea piulitelor la roata in pana.

13. O cutie batutd in cuie este mai durabild decit
aceeasi cutie incleiata?

a) Desigur;

b) nu;

¢c) nu neapdrat.

14) Desenul de mai jos prezintd 3 tipuri de combinare
a scripetiior. Fiecare scripete cintdreste 1 kg. Greu-
tatile inclind balantele ia o greutate de 500 kg. Aiegeli
tipul de scripete care va solicita o tractiune minima
in directia indicatd de sdgeatd pentru a ridica greu-
tatea.

i ! i se face numai
Y.l totodatd cd puterea
el — se datoreste noilor mate-




